ASOCIATIA PENTRU AUTOMATIZARI S1 INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA
CONTROL & INSTRUMENTATION ASSOCIATION OF ROMANIA

— e ————— fondata in anul 1991

UNoMATIZAR I
lﬂti]@ MIENTA

U
SISTEME m MASURARI m ELEMENTE DE EXECUTIE m ACTIONARI m COMUNICATII m CALCULATOARE DE PROCES

Nou!

Prowirl 73

Debitmetru Vortex
pentru masurarea
debitului masic de
abur saturat

PROline Prowirl 73 Lyale.

b

: e senzor de temperatura
l fihﬂ Off Pt 1000 incorporat

» calculator de debit
masic incorporat
(tabele IAPWS/ASME)

e domeniu temperatura
-200 ... +400°C

e presiune: max.40 bar

e precizie: +1,7%
*DN 15 ... 300 mm

Reprezentanta E+H:
S.C.ROMCONSENG SRL
tel/fax: 021-4101634
tel/fax: 021-4112501
e-mail: info@rce.ro
www.endress.com

Endress +Hauser

People for Process Automation




Masurarea nivelului
cu aparatura
radar Siemens

SITRANS LR 400

[ |
|
.__.ti_‘-_

SITRANS LR 300 SITRANS LR 200
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Familia Siemens de aparate tip ,radar”, beneficiind de cea mai moderna tehnologie,

ofera solutii performante pentru orice aplicatii. SITRANS LR200 cu alimentare in bucla

pe doud fire, asigurd performante deosebite pentru méasurarea nivelului lichidelor,

amestecurilor de substante chimice si materiifor solide. Pentru méasurarea nivelului in

diverse procese precum cele chimice, cu agitare, turbulente si obstructii in interiorul

vaselor, SITRANS LR300 beneficiaza de o tehnologie avansatd de procesare a sem-

nalului. Pentru substante cu dielectric scdzut, substante solide cu mult praf si pentru

recipienti de dimensiuni mari, SITRANS LR400 este un aparat puternic de freczenté S I E M E N s
ridicatd ce efectueaza masuratori precise acolo unde altele dau gres. Aceste aparate
si-au dovedit Tn practica fiabilitatea, rezistenta si precizia, in procesele industriale din
lumea intreaga.

Global network of innovation

Technology. Innovation. Support. Siemens SRL
Calea Plevei 139, Bucuresti
. . y Tel: 021207 74 65
www.siemens-milltronics.com Fax: 021207 74 62
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Un parteneriat de succes A.A.LLR. - ROMEXPO S.A.
ROMCONTROLA 2004
Bucuresti, 31 martie - 3 aprilie 2004

A devenit deja o tradifie organizarea prestigioasei manifestiri internationale
ROMCONTROLA 2004 prin parteneriatul dintre A.A.LR. si ROMEXPO S_A. initiat
incepind cuanul 2002,

Efectul participdrii A.A.LR. la organizarea acestui eveniment este evident,
ROMCONTROLA fiind intr-o continui expansiune, incepand cu anul 2002 si pind in
prezent.

F.?rgswrea impactului ROMCONTROLA, este evidentiati de o serie de date
statistice:

* suprafata de expunere a crescut in anul 2002, fati de 2001, cu 10%, in anul 2003,
fatd de 2002, cu 2 1%, iar in anul 2004, fatd de 2003, cu 18 % :

* numdrul expozantilor principali a crescut in anul 2002, fatd de 2001, ¢u 10% . in
anul 2003, fatd de 2002, cu 19%, iar in anul 2004, fatd de 2003, cu 16 %:

* numirul vizitatorilor a continuat tendinta inregistrata incepand cu anul 2002, in
anul 2003 fiind cu 24% mai mare decdtin 2002, iar in anul 2004, fati de 2003, cu 30%,.
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S-a remarcat faptul deosebit de important cd
majoritatea covirsitoare a vizitatorilor a fost constituitd,
mai ales incepind cu anul 2003, din specialisti interesati
de abordarea unor aplicatii conerete, tatondrile evazive
fiind minime.

Este necesar de semnalat, de asemenea, cresterca
interesului pe plan international al manifestirii, fapt
evidentiat prin:

= cresterea cu 6% a numarului farilor avind firme
reprezentate in expozitie;

« ¢resterea numdirului  vizitatorilor din afara
Romaniei, acestia reprezentind aproximativ 8% din
totalul vizitatorilor.

Este remarcabil faptul cd suprafata de expunere
ocupatd de firmele membre ale A.ALR., a crescut cu
20% in anul 2004, fati de 2003. Calitatea de firme
membre A A.LR. a asigurat acestora costuri de
participare mai mici §i o serie de facilitati.

Mentiondm firmele membre AALR. care au
participat la ROMCONTROLA 2004: CAOM S.A.
Pascani, CORAD ENGINEERING SRL Bucuresti,
CROMATEC PLUS S.R.L. Bucuresti, EAST
ELECTRIC S.E.L. Bucuresti, FARMING SERV S.R.L.
Bucuresti, GENERAL FLUID S.A. Bucuresti, JUMO
Romania S.R.L. Arad, LECOROM IMPEX S.R.L.
Bucuresti, METEOR AUTO S.R.L. Bucuresti,
METROMAT S5.R.L. Sicele, NAMICON TESTING
S.R.L. Bucuresti, ROBOMATIC S.R.L. Bucuresti,
ROMCONSENG S.R.L. Bucuresti, ROMVEGAS.R.L.
lagi, Reprezentanta THERMO ELECTRON Austria,
TEHNOINSTRUMENT S.R.L. Ploiesti, VIOLA
TOTAL S.R.L. Bucuresti.

Un punct de atractie suplimentar l-a constituit faptul
cd AA LR, a transformat profilul ROMCONTROLA,
din simpla expozifie intr-o manifestare complexd,
completatd cu sustinerea unui workshop cu 19
prezentari de specialitate.

n acest sens, A A LR, a organizat in perioada 1-2
aprilie 2004 in cadrul ROMCONTROLA un workshop,
avind 3 sectiuni;

* Masuriri;

= Automatiziri,
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* Masurdri i automatiziri privind produsele
petroliere i gazele naturale.

Workshop-ul s-a bucurat de un real succes, schimbul
de informatii si discutiile dintre specialisti fiind deosebit
de fructuoase.

In acest mod, manifestarea in ansamblu a devenit
mult mai utilii 5i mai atractivi, atit pentu ofertanti, cét 5i
pentru utilizator,

La incheierea ROMCONTROLA 2004, conducerea
ROMEXPO 5.A. a adus multumiri conducerii A A.LR.
cireia i-a acordat DIPLOMA DE EXCELENTA si
trofeul aferent pentru plusul de impact adus
manifestarii.

S-aconvenit ca la editia 2005, locul de desfigurare sa
fie mutat in pavilioane mai spaticase §i cu amenajiri
superioare.

De asemenea, s-a hotdrdt separarea spatiali a
expozitiei ROMCONTROLA de expozitia
ROMENVIROTEC.

ALALR., este stimulatd de aceste aprecieri dar le
considerd esenjiale pe acelea exprimate de firmele
participante si de specialistii care au vizital aceste
expozifii.

| Diploma of Excellence

ROMCONTROLA

Inbrrrearel mshibtian, of
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AUTOMATIZARI

Nou tn automatizdiri:

FieldBusPlug - O noui dimensiune a comunicarii

FieldBusPlug (FBP) este un concept nou ce deschide o
multitudine de posibilitati viitoare pentru aplicatii cu sisteme
centralizate §i descentralizate. Integrarea simpld in proces,
constructia compactd, proiectarea facild, flexibilitatea in instalare
precum i reducerea costurilor in faza de punere in funcfiune a
instalafiilor sunt citeva din atuurile ce le recomandd pentru
viitoarele aplicatii,

Un singur dispozitiv pentru toate tipurile de magistrale

Fiecare dispozitiv si fiecare modul functional din aceastd
familie are o interfatd neutrald. Un cablu special, prefabricat
asigurd comunicarea prin conectarea la oricare din interfetele tip
plug-in,

Astfel se asigurd flexibilitate si fiabilitate ridicate in
functionare.

Conectorii, elementele de operare 5i diagnostic sunt plasate pe
partea frontald a dispozitivelor ceea ce duce la o instalare si
operare usoard.

Componentele

Cablurile FPB pot fi utilizate in interiorul siu in exteriorul
dulapurilor (inclusiv IP65). Modulele FBP fiind in acelasi timp
mici §i robuste le face foarte potrivite pentru utilizare industriali.
Prezenta tensiunii de 24V cc in interiorul FBP face s3 nu mai fie
necesare cabluri suplimentare decarece majoritatea aplicatiilor
pot functiona la curentul furnizat,

Conectorii

FieldBusPlug dau numele unei noi familii $1 a elementelor de
conectare. Diferite FBP pot £ folosite cu diferite tipuni de
magistrale avind acelasi tip de conector.

Avantajele folosirii Field BusPlug:

Dulapuri de automatizare mai mici. Dispozitivele FBP sunt
compacte, asigurand fie folosirea in dulapuri de automatizare, fie
in cdmp. Ele asigurd un nivel inalt de complexitate intr-un spatiu
minimal,

ABE Rominia

Calea Victoriei 15, Bucuresti
Tel. 021 3104375

Fax. 021 31043 83
abb.office(@ro.abb.com
www.abb.com/o
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Timp de projectare redus. Timpul de proicctare este
considerabil redus datoritd elementelor FBP ce asigurd functii
predefinite corelate cu celelalte elemente ale sistemului in care
urmeazi sa funciioneze.

Imbunatatirea timpului de raspuns. Solutiile flexibile pentru
clienfi oferd acestora posibilitatea de a face modificari intr-un
timp scurt, chiar in faza finald de realizare a sistemului. Toate
dispozitivele FBP pot fi inlocuite, in cel mai scurt timp, fird a
necesita alte elemente de conectare la sistem.

Reducerea costurilor de stocare. Tipul de conector
standardizat asigurd utilizarea la o gamid foarte largd de
dispozitive din camp §i sisteme de automatizare cu un numdr
redus de tipuri de dispozitive FBP.

Comanda si supravegherea procesului

Lkl

Toate tipurile

de magistrale
r""‘-\ll |

o] &2 | ol &)
Q8%

Coneeptul de instalare FBP

Actionare

Componentele FBP

Cimpul de bazi

ABB
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"I‘_,[I]% Conveioare si lanfuri transportoare
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Furtunuri termoplastice; @
// METEOR AUTO S.R.L. Departamentul AUTOMATIZARI
Calea Crangasi nr. 60 Sector 6 Bucuresti
METEOR Telefon: 221 96 40; 0724-528 919 Fax: 221 97 66

e TechNoLoGY Email: automatizari@meteor.ro; Web site: www.indtech-meteor.ro
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AUTOMATIZAREA PROCESULUI DE TOPIRE A OTELULUI
iN CUPTOARE CU ARC ELECTRIC DE CURENT CONTINUU

Ing. Lucian GHERMAN, Dr.ing. Sorin DEACONU - Facultatea de Inginerie Hunedoara,

Dring. A, STOCHITOIU, Dring. M.ORBAN - Universitatea din Petrogani

Introducere

Dezvoltarea fot mai accentuatd din
ultima pericada a tehnologiilor de realizare
a dispozitivelor semiconductoare a condus
la posibilitatea realizirii de mutatoare de
putere din ce in ce mai mare. In acest
context, in siderurgia mondiald s-a produs
un fenomen de orientare ciitre obtinerea
ofelului in cuptoare electrice cu arc
alimentate la tensiune continud. Acest fapt
se datoreazd multiplelor avantaje pe care
acestea le prezinti fati de cuploarele
electrice cu arc alimentate la tensiune
alternativa.

Procesul tehnelogic de preparare a
otelului in cuptoare electrice cu arc.

Tehnologia de preparare a metalului
intr-un cuptor cu arc electric cuprinde in

1500°C se reduce puterea in cuptor la
(0,7...0,8)P..

In perioada de oxidare arcul electric este
stabil si mentine temperatura metalului la o
valoare necesard realizdrii reactiilor
chimice de proces.

in etapa de reducere temperatura biii
metalice ajunge la 1700°C, arcul electric
arde stabil iar puterea in aceastd etapd a
procesulul are valoarea (0,4...0,5)P,,

Solutia de automatizare a procesului

Instalatia de automatizare (Fig.2)
permite conducerea automatd cu ajutorul
sistemulul de calcul a tuturor etapelor
procesului de topire.

Conducerea procesului este specifica
tehnologiei de obtinere a otelurilor $1 se

realizeazd printr-un program implementat
pe sistemul de calcul in functic de
temperatura biii metalice in diferitele etape
ale topini.

In etapa de topire (cuptorul este inciircat
cu fier vechi de diferite forme si
dimensiuni), conducerea procesului se face
in functie de rezistenta arcului electric,
Aceasta este calculatd de citre sistemul de
caleul in functie de marimile curentului prin
arc si ale tensiunii la bornele arculu
electric. Misurarea tensiunii i curentului se
face cu ajutorul traductoarelor TT si TC.
Aceasti etapd este caracterizati prin
solicitiri maxime atit ale instalatiei
electrice cét si ale mecanismelor de
pozitionare a electrozilor deoarece curentul
prin arcul electric variaza de la zero pani la

principiu urmétoarele faze (Fig.1): b | valoarea de scurtcircuit (5-10 scurcircuite
Procesul de topire; dureazd din pe minut) datoritd pribusirii materialului in
momentul conectirii la reteaua electricia  |p f - - . cuptor. o .
cuptorului pand la topirea completd a (0,7 - 0.8)p _ Reglarea pozitiei electrodului se face cu
materialului din cuptor. . ajutorul sistemului hidraulic (SHP), in
Principala caracteristicd a procesului de o aitap fum:l,::_: de valuarela rezistentei mﬁ.suz&tc
topire este instabilitatea arcului electric (0.4 -0.5)P, (R,) §i de cea a rezistentei impuse de catre
datoritd priibusirii materialului din cuptor. : 4 sistemul de caleul (R) dupd cum urmeazi:
Pe durata acestui proces se consumd ﬁ 2 g Dacd R, > R sistemul de calcul comandi
60..80% din energia necesard intregului 'S E 2 -§ coborirea electrodului.
mclzde ?MEH?M- . o 55 g | & | = Daci R, <R seridica electrodul.
A Strpim p:_:nuadcl__u_;!c topire, cand + Daci R,, = R electrodul riméne in
temperatura medie a bdii este de cca. by e
Fig.1 aceeasl pozifie.
o— ! L E .
ol on FA TC, TT, TRAF E;‘;;sg;t 1”1‘|_
- -
r Y ry SHP
_ E.
Sistem
cle caleul
i v v : TC AT
Placd de B
achizitie SACRIE
Circuite de Comanda sistemului hidraulic
interfajd de acfionare a electrodului

d

Fig.2
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In etapele ulterioare topirii, de m.uian.. sireducere, matenialul din
cuptor se afld in stare lichida, iar fu narea arcului electric este
stabild. Conducerea procesului se face in functie de temperatura baii
metalice, mdsurati cu ajutorul termocuplelor (T).

Pe parcursul acestor etape au loc importante reactii chimice de
care depinde calitatea sarjei filnd necesard o reglare cit mai precisia
temperaturii biii metalice. Acest lucru se realizeazi printr-un reglaj
fin al curentului in arcul eleciric. din comanda redresorului de
alimentare.

Instalajia de automatizare mai cuprinde blocuri de procesare a
semnalelor care vin sau pleaci de la sistemul de caleul.

Blocul de adaptare (BA), adapieazd nivelul semnalel
traductoare la intriirile plicii de achizitie, circuite de interfag
fac legitura intre calculator si elementele de executie (electrovalve
filtru activ, baterie de condensatoare gi placa de achizitie de date).

In cadrul schemei de automatizare s-au luat in caleul gi aspecte ce
privesc calitatea energiei electrice. In acest sens, pe barele de inalta
tensiune ale transformatorului trifazat de alimentare s-a previzut un
filtru activ si o baterie de condensatoare wvariabild, ambele
comandate de calculator, utilizate pentru eliminarea armonicilor
superioare ce se propagi in refea §i atenuarea efectului flicker.
Acestea sunt comandate in functie de forma curbelor de curent si
tensiune de pe bare misurate cu traductoare de curent si tensiune TC,
siTT,.
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AUTOMATIZARI
SISTEME INTELIGENTE DE CONTROL
iN LINIA DE MONTAJ MOTOARE DACIA RENAULT

Ing. Aurel ABALARU, Ing. Dénut STANCIU, Ing. Mihai PRIPOAIE, Prof.dr.ing. Doru Dumitru PALADE
INCDMF - CEFIN

Rezumat: |
Noile linii de montaj motoare din Dacia Renault, con{in sisteme de verificare si control 100 % in toate posturile de montaj. in

articol este prezentat un sistem integral de verificare i control, bazat pe microprocesor, pe senzori performangi, destinar controlului
operafiilor din postul de montaj arbore cotit 5i cuzinefi pe blocul motor. Se verificd in regim dinamic §i se valideazd marimea momentului
de frecare dintre arborele cotit 5i cuzinefi, variafia presiunii aerului prin circuitul de ungere al arborelui cotit gi marimea jocului
arborelui cotit in lagdre. ' '

Prezentare - LED de semnalizare a unui motor necorespunzator;

Sistemul inteligent de verificare si control este compus din - LED de semnalizare a unui motor corespunzitor,
urmitoarele elemente: Postul 2, pentru contralul prezentei cuzinetilor contine:
Postul 1 pentru verificarea cuplului rezistent la arborele Stabilizatoarele de presiune 0-4barsi0-2bar;

cotit Traductorul digital de presiune:
Postul 2 pentru controlul prezentei cuzinetilor e 3 ==
Postul 3 pentru verificarea jocului axial al arborelui cotit @
Unitatea electronicd modularid de achizifie, prelucrare,
afisare si clasificare.
Cele trei posturi sunt integrate constructiv (pe un suport comun, | Scanare serie mnmrl

de centrare si fixare pe motor) si functional, ciclul de lucru fiind
inifiat, dupd citirea seriei motorului cu scannerul, printr-o simpla

comandé de buton. Echipamentul se centreazi automat pe motor, =

dup care se deruleazi trei cicluri succesive de lucru, misurindu-se [ Asezare cadru
cele trei mirimi fizice: cuplul de frecare dintre arborele cotit si
cuzineti, pierderea de presiune prin circuitul de ungere si cuzineti si CP_ validare misurare

jocul axial al arborelui cotit. Echipamentul este suspendat deasupra
zonei de lueru prin doud echilibroare, operatorul coborindu-1 i |

asezdndu-1 pe motorul care se verifici. Stringere
Postul | antreneazd arborele cotit cu ajutorul unei actioniri :

electrice cu turajie reglabild, prin intermediul unui traductor de
moment. Simultan sunt masurate si afisate cuplul rezistent si turatia validare masurare
arborelui cotit. La terminarea ciclului de mésurare cuplu de frecare, i

intrd in functiune postul 2, de mésurare a ciderii de presiune prin

cuzinefi. T=18%s { Rotire —bl Masurare cuplu :]"Mcrtﬁ—

Fostul 2 se conecteazd la circuitul de ungere al motorului, dupa
montarea filtrului de wlei, a traductorului de presiune ulei
Pierderile de presiune se produc prin interstitiile dintre cuzineti,
fusurile paliere si manetoane, si suprafetele laterale ale -
mancmun_ulur. paliun.:lurl 5 binI:Ielor.lSimuimn sunt mﬁsumle s T=90¢ { Reducers Iul‘ali‘-‘l—b Misurare presiune * 4 le m_.?
afisate caderea de presiune si turatia arborelui cotit. Valoarea i
presiunii in circuitul alimentat cu aer este misuratd dinamic, cu
arborele cotit in miscare de rotatie, la 1/2 din turatia dezvoltatd in

postul 1, i
Postul 3 mdsoard jocul axial al arborelui cotit, atunci cind este ; 2 = o Lo =
actionat longitudinal de doud forfe opuse de 100 daN fiecare. In Iml Optire rotire Masurare joc [Alerté

timpul misurdni jocul axial, arborele cotit este in repaus, fiird
rotatie.

T masurare = 53z
Structuri si componente acfionare cilindri

Postul 1 de verificare a cuplului rezistent la arborele cotit,
confine:
Capul de masurare 5i antrenare, format din; 3

- subansamblul de masurare a cuplului si turatier; Afisare

- masina electrica de antrenare;

- cuplajul cu pand mobila;

- coloanele de fixare pe suportul comun al celor trei posturi; -
Modulul de masurare, afisare, prelucrare si clasificare cuplu STOP
din Unitatea electronici contine pe panoul frontal:

- afisajul turapiei; ;

- afisajul cuplului; Fig.! Diagrama redusi de lucru a sistemului de verificare

- buton de repetare a ciclului de mésurare; 51 control cuplu rezistent/presiune

FYYs
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ARMAX GAZ S.A.

ECHIPAMENTE GAZ - PETROL
PROIECTARE-EXECUTIE-MONTAJ-SERVICE

arzatoare de uz casnic si industrial

regulatoare de presiune

statii de filtrare-reglare-masurare gaze naturale
cazane de incdlzire centrald si apa calda menajera
incalzitoare de gaze si titei

separatoare si filtre de gaz metan

elemente de automatizare instalatii de ardere
supape de siguranta si dispozitive de blocare
elemente de automatizare cadmpuri de sonde
armaturi, flanse, fitinguri, confectii metalice
dispozitive de masura debite cu ajutaj

sau diafragma

distribuitor autorizat contoare gaz Actaris , Franta

producator autorizat separatoare, filtre,
incalzitoare gaze sub licentd Thielmann Gmbh

S51041 AUREL Vioalcu

NR. 32 5.-'A,FAEEJ|A!5I,5|HIIJ

TEL. OZ269/845864, B45164 Fax O269/B45956 ||

HTTR/WWW, aNmaxgaz.ro

Sonda de conectare la circuitul de ungere al motorului

Modulul de misurare, afisare, prelucrare si clasificare
presiune din Unitatea electronicd, cu elementele:
- afigajul presiunii;
- afisajul cuplului;
- buton de repetare a ciclului de masurare;
- LED de semnalizare a unui motor necorespunzitor;
- LED} de semnalizare a unui motor corespunzitor.
Postul 3 pentru verificarea jocului axial al arborelui cotit
confine:
- dispozitivul de deplasare axiald a arborelui cotit;
- dispozitivul de masurare a jocului axial;
- modulul de masurare joc, afisare, prelucrare i clasificare din
Unitatea electronica.
Dispozitivul de deplasare axiala a arborelui cotit;
- cilindrii pneumatici cu dublu efect, dispusi in oglindi;
- parghii oscilante drepte, care transmit foriele de impingere de
la cilindrii pneumatici la umerii arborelui cotit.
Dispozitivul de misurare a jocului axial:
- traductor de deplasare liniard de tip inductiv;
- pirghie oscilanti dreaptf, care preia deplasarea axiald a
arborelui cotit i o transmite traductorului inductiv.
Modulul de mdsurare, afisare, prelucrare si clasificare joc
axial din Unitatea electronici, cu elementele:
- afisajul jocului;
- buton de repetare a ciclului de mésurare;
- LED de semnalizare a unui motor necorespunziitor;
- LED de semnalizare a unui motor corespunzitor;
Supartul comun de centrare §i fixare pe motor:
-dispozitivul de fixare longitudinald, bazat pe un cilindru gofrat
de forta;
-dispozitivul de fixare transversald, barat pe mecanisme cu
parghii si cilindrii pneumatici de stringere;

AUTOMATIZARI S1 INSTRUMENTATIE « nr. 2/2004
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-elemente de confirmare si validare pozifie suport pe motor
{ senzori de proximitate);

-diagrama redusi de lucru a sistemului de verificare 5i control
cuplu rezistent/ presiune este prezentata in Fig. 1.

Caracteristici generale si parametri functionali

Postul de verificare a cuplului rezistent la arborele cotit
Cuplarea la motorul de verificat: manuala, prin introducerea
unui cuplaj rapid pe arbore si fixarea de peretele frontal al
motorului;

Numiir de motoare verificate pe orii: max. 28;
Valon mésurate:

- cuplu 0-20 Nm - valoarea limitd produce desfacerea unui
cuplaj de suprasarcini;

- turafie 0-100 rpm.

Valori afisate;

= cuplu [Nm]: domeniu 0-18.0; rezolutie 0,1; exactitate £1; in
timpul méisuririi se afiseazd continuu valoarea instanianee;
dupd miisurare se afiseaza valoarea maximi determinati pe
un numir preselectat de rotafii;

- turatie [rov/min] domeniu 0-100; rezolutie 1; exactitate +1 se
afiseazd valoarea determinati pentru fiecare rotajie completa.
Valori presetate:

- pentru turatie: T, =48...52 rot/ min;

- pentru numir de rotatii: de stabilizare N, = 3; de mésurare
M. =5.

Semnale pentru operator:

- ACCEPTAT: valorile determinate pentru cuplu si turatie se
incadreaza in limitele prescrise: cuplul C < C__ = 15 Nm;
turatie T _<T<T_.;

- RESPINS: cel putin una din cele doud mdrimi mdsurate
depaseste limitele prescrise.
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Functii ale actiondrii electrice comandate de operator:

- alimentarea masinii electrice, prin actionarea triigaciului
acesteia;

- reglajul fin al turagiei.
Alimentare: 220V c.a., max. 2.5 A,

Paostul pentrn controlul prezengei cuzinegilor

Valori méasurate:

- presiune : 20... 100 mbar;
Valori afisate:

- presiune normald - starea bund: domeniu 42 ... 100 mbar;
rezolugie 0,001 bar; exactitate £2%:; in timpul masuririi se
afiseazd continuu valoarea instantanee;

- presiune mici - lipsi cuzineti: domeniu 30. .42 mbar;
Valori presetate;

-valoarea la care se declanseazd semnalul de respingere
motor (led rogu)... 42 mbar,

Semnale pentru operator;

- ACCEPTAT: LED verde aprins, valorile de presiune sunt
intre42... 100 mbar;

-RESPINS: LED rosu aprins, valorile de presiune sunt

intre 30. .. 42 mbar.

Postul de verificare joculni axial al arborelui corit

Valon masurate:
-jocaxial: 0...2 mm.

Valori afisate:
-0...0.999 mm,
Valori presetate:
- joe minim; 0,04 mm;
- joc maxim: 530 mm.
Semnale pentru operator:
- ACCEPTAT: valoarea masuratd pentru joc se incadreazi in
limitele prescrise: 0.040...0.250 mm;
- RESPINS: valoarea misurati depiseste limitele prescrise.
Sistemul integrat de verificare si control functioneazi cu bune
rezultate in noua linie de montaj. Produsul a fost realizat in
conceptie proprie, neexistind modele sau alte surse de informatie.
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Trusa
pentru

masurarea vibratiei

¥M este un indicator portabil
de vibratii, alimentat din baterii,
un Instrument ideal

pentru evaluarea

stirll de functionare

pentru intretinerea masinilor.
LJAfsare clard pe cristale lichide

Monitorfzeaza acceleratia, viteza
si amplitudinea vibratiilor

Concluzii

Accesul la informatiile tehnice $i economice importante, la
componente mecanice $1 electronice performante contribuic la
cresterea capabilitifilor de proiectare si executie. Mentinerea
INCDMF pe piata furnizorilor de aparaturd de mdsurd si control
este rezultatul eforturilor de aliniere la normele de calitate
existente in Uniunea Europeana.
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AUTOMATIZARI

S.R.L.

C.P. 417, O.P Timisoara 1, RO-300024, Timisoara, Romainia, Tel (Fax): +40 256/204 402

SISTEME AUTOMATE “MASTER-SLAVE” CU ACTIONARI ELECTRICE REGLABILE
Dr.ing. Alexandru HEDES, Dr.ing. Nicolae MUNTEAN - BEE SPEED AUTOMATIZARI S.R.L.

Implementarea industriala a echipamentelor de actionare electrica reglabild tip “AER", in cadrul unor sisteme de automatizare
complexe, reprezinta o provocare contind pentru specialistii din domeninl automatizarilor si al actiondrilor electrice, la care societatea
BEESPEED AUTOMATIZARI raspunde prin solufii moderne, flexibile gi fiabile, validate industrial. Una din aceste solufii o reprezinta i
sistemele automate de tip “master-siave " realizate cu echipamente “"AER "

1. Conceptul de bazi

Sistemele complexe de automatizare industriale care
exploateazi reglarea turatiei motoarelor asincrone de acfionare
pentru controlul proceselor, impun utilizarea unor bucle de reglaj in
cadrul clrora convertoarele statice de frecventa (CSF) sunt
interconectate in diferite configuratii operationale. Flexibilitatea
oferitd de noile generatii de CSF-uri, cu posibilitatea programirii
adaptive a parametrilor de control permit realizarea unor tehnici
fiabile de control. O astfel de configuratie este cea in care doud
echipamente AER funcfioneazd integrate in acelasi sistem de
contral, Conceptul elaborat de citre BEESPEED
AUTOMATIZARI este acela de “master-slave”, realizat intre doud
saumai multe CSF-uri ,

2. Sistem de tip AER “master-slave™ cu doud CSF-uri

Prezentul articol prezintd un sistem realizat cu cite doud
perechi de echipamente tip AER 1x30 cu puterea unitari de 30 k'W,

Fig. 1.
SELECTIE
CSF.MASTER
£ ' ot :
Al b e A :
Referinsd 1 i :
b Referani :
AQ T [t B ADY
=
i Beace |
All 4 2omh | al2
AER ] i AER 2
TRADUCTOR
TEMPERATURA

Fig.1 Schema de principiu a sistemului “master-slave™

Scopul general pentru care au fost realizate echipamentele AER
1x30 este mentinerea constanti a temperaturii apei  ricite
acumulate la baza a doud, respectiv patru turnuri de ricire.
Elementul de executie utilizat pentru a menfine temperatura apei la
valoarea impusi este ventilatorul de aer, amplasat in fiecare turn;
acesta este actionat cu turatie reglabild, printr-un echipament de tip
AERI1x30. Grupurile AER functioneazi integrate in sisteme
automate de control. Decarece iesirea apei din turnurile de ricire se
face intr-un bazin colector comun, s¢ impune functionarea
sincronizata a unei perechi de echipamente tip AER 1x30, utilizand
o bucli de reactie de temperaturd comund. In acest scop, dintre cele
doud CSF-uri din dotarea echipamentelor AER1x30, doar unul

AUTOMATIZARI $I INSTRUMENTATIE « nr. 2/2004

selectat ca “master” printr-un selector S,, gestioneaza controlul
procesului §i transmite, printr-o legiturd in cruce AIT-AO1/ALZ-
AQ2, semnalul de referintd pentru celilalt CSF, rimas pe post de
“slave™.

Spre exemplificare, in Fig.2 este daid o imagine foto a doud
sisteme “master-slave™ care incorporeazi patru echipamente AER
1x30.

e |
o il

Fig.2 Imaginea foto a unui sistem AER “master-slave”

Echipamentele sunt amplasate in trei dulapuri electrice tipizate,
amenajate ca dulapuri de grup. Alimentarea ansamblului se face
dintr-un tablou de distributie comun, amplasat in dulapul din partea
stingd a grupului de dulapuri; distributia electricd de fortd se face
in interiorul dulapurilor printr-un sistem de bare tripolar, amplasat
la partea superioardi a dulapurilor. Dulapurile doi si trei confin
fiecare cite un ansamblu de echipamente AER “master-slave”.
Dulapurile sunt previzute cu ventilajie forjata.

Orice echipament permite, pe lingd regimul de functionare cu
turafie reglabild (AUTOMAT), si utilizarea in regim MANUAL
(regim de reglaj, sau de avarie, cu pornire directd a motoarelor, fird
turatie reglabila). Parametrii de reglaj i cei din sistem sunt afigati
pe usile dulapurilor respectiv pe panourile de control ale CSF-
urilor. Echipamentele permit comunicatie seriald prin MODBUS
483 cusisteme superioare de monitorizare si control.

Laora actuald, echipamentele sunt in faza de montaj si instalare
la beneficiar (ISPAT-SIDEX Galaii).
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SOLUTIE OPC PENTRU MONITORIZAREA
SI CONTROLUL PROCESELOR INDUSTRIALE

Prof.dr.ing. Vasile GAITAN - Universitatea Stefan cel Mare, Suceava
Ing.Florin ILIUTA, Ing.Cristian Vasile TIPA - SC GenPro SRL, Suceava

Ing.Petru BOJICA - SC Fybrex S.A., Savinesti

Introducere

Prezentul articol descrie un produs software dezvoltat in
totalitate in Romidnia de un grup de specialisti suceveni, Produsul
pune la dispozitia utilizatorului o interfatd om-masina prietenoasa
(HMI]} si permite Supravegherea, Controlul procesului 51 Achizitia
de Date pentru Automatizarea industriali (SCADA). Aplicajia
ruleazi sub Windows si comunici cu echipamente de intrare/iesire
plasate in proces,

Produsul a apirut din nevoia reducerii costurilor de
implementare a sistemelor de automatizare, Se economisesc bani si
timp la implementarea solutiilor. Se minimizeaza costurile totale ce
includ instruirea personalului, timpii necesari pentru
implementarea solufiei, impii necesari pentru integrarea solutiei.

Lansarea produsului a avut loc in anul 2003 si deja a fost
implementat cu succes in multe proiecte foarte interesante. Cele
mai importante proiecte rezolvate cu ajutorul acestei solutii sunt:

- monitorizarea $i controlul instalatiei de abur a combinatului
Fybrex Savinesti;

- monitorizarea §i contorizarea energiei electrice consumate in
combinatul Fybrex Sivinesti;

- monitorizarea instalatiei de fierbere a celulozei din combinatul
de celulozi si hirtie Somes Dej.

Arhitectura aplicatiei

La conceperea aplicatiei s-a folosit din start tehnologia client-
Server ce a permis crearea unui produs de calitate, flexibil, scalabil
si rapid. Produsul are patru sarcini fundamentale pe care le poate
gestiona:

- comunicarea cu echipamente de Intrare/lesire (I/E);

- monitorizarea conditiilor de alarmare;

- memorarea evolutiei in timp a datelor;

- afisarea citre utilizator a datelor,

Pentru a beneficia din plin de arhitectura client-server, produsul
trebuie injeles si folosit pe baza sarcinilor. O sarcind este indeplinita
de un server si/sau de un client distinet, dar care interfereazi cu
celelalte sarcini prin intermediul interfetei OLE For Process
Control (OPC). Tehnologia folositd pentru comunicarea intre
chienfi §i server este Distributed Component Object Model
(DCOM). Standardizarea modului de comunicare dintre client si
server este asigurati prin utilizarea interfetelor OLE for Process
Control (OPC),

OLE for Process Control este un standard conceput de
Microsoft si apoi lasat spre administrare/dezvoltare unei fundaii
independente (OPC Foundation), OPC a fost conceput pentru a
permite aplicatiilor client sd citeascd datele de la hardware intr-o
manierd unitard $1 consistentd, OPC nu stabileste un mod de
implementare a acestor interfete, producitorii sunt liberi sd-si scrie
propriile servere specifice echipamentelor vandute. OPC stabileste
doar ,comportamentul™ la care trebuie s3 se astepte un client in
momentul in care se conecteazd la un server. Deoarece acest
comportament este cunoscut si implementat de majoritatea
producdtorilor de soft industrial, solufia noastra este compatibila
100% cu produsele unor firme intemmationale de profil. Putem
prelua date de la echipamente produse de alte firme sau la rindul
nostru putem pune la dispozifia unor sisteme de tip SCADA, date
preluate de la echipamentele noastre,

Afizarea cdatre ntilizator a datelor se realizeazi de citre clientul
GenProClientLite. Acesta preia date/alarme/istorice de la toate
serverele prezentate in continuare si le afiseaza utilizatorului intr-
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Client afisare date (GenProClientLite) | <

Server de alarme (GenProD4d) :

Server de istorice (GenProHDA4) :

Server de date (GenPralld) :
Apelun intre

clienti si server

Echipamente de I'E

un format foarte prietenos,

Comunicarea cu echipamente de Intrare/fegire este realizati de
serverul de date GenProDA. Acesta este un server foarte important,
celelalte componente ale solutiei (clienti 5i servere) se bazeaza pe
informatiile furnizate de acesta pentru a-si indeplini sarcinile
curente. In prezent serverul are incluse drivere ce-i permit
achizifionarea datelor de la echipamente ce folosese protocolul
ADAM si SDFM (Sistem Distribuit cu Functiuni Multiple). in
functie de solicitiri se pot adiuga noi drivere pentru a permite
schimbul de date cu echipamente ce folosesc alte standarde de
comunicatie.

Client afisare date {GenProClientLite) T
Server de date (GenPraDA) —_—
Apelurn intre

clienti si server

Echipamente de I'E

Dacd se doreste vizualizarea unor date preluate de la
echipamente de intrare/iesire, se va lansa doar serverul de date ce
realizeazi comunicarea cu echipamentele (GenProDA) si clientul
care afiseazd datele citre utilizator ( GenProClientLite). Clientul va
face o cerere pentru date citre server. Serverul va obtine date brute
de la echipamente $i va trimite clientului doar datele solicitate de
acesta,

Monitorizarea condifiilor de alarmare este realizati de serverul
de alarmare (GenProAE). Acesta solicitd si proceseaza datele brute
de la serverul de date (GenProfA4).

Memaorarea evalufiei in timp a datelor este realizati de serverul
de istorice (GenProfDA), Acesta este un client al serverului de
date (GenProHDA) si al serverului de alarme (GenProdE). In
interiorul serverului, stocarea datelor se poate face folosind baze de
date Access, SQL Server sau QRACLE,

AUTOMATIZARI SI INSTRUMENTATIE  nr. 2/2004
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LAN Deoarece serverele au
-— e fost concepute pentru a
Client afisare date (GenProClientLite) | — Client afisare date (GenProClientLite} | — primi ¢ crc:p deln rI:ai muli
- + | clienti simultan, adiugarea
— — unui nou client pe un
- calculator aflat la distania
Server de istorice (GenProHDA) — — se face prin céteva click-un
de mouse. Astfel operatorul
Server de date (GenProDA) e —» | poate solicita §i vizualiza
I Apeluri intre date/alarme/istorice de la
i | I [ clienji si server calculatoare aflate la
distanii.
Echipamente de VE LAN
Arhitectura permite i
redundanii. De exemplu, Client afisare date (GenProClientLite) i Client afisare date (GenProClientLite) ol
dacd adiugim un al doilea
server de istorice, acesta va Server de alarme (GenProDA) i Server de alarme (GenProDA) 4 —_—
permite memorarea datelor =
chiar daci primul server este Server de istorice (GenProHDA) il / —
opritaccidental. 7
e —
Server de date (GenProDd) — / =i
| Apelun intre
| | | | clienti 5i server
- ' or redundant
Echipamente de I'E SOrVER
Daci toate sarcinile sunt separate pe calculatoare diferite interconectate prin LAN, arhitectura client-server riméne aceeagi.
LAN
Client afisare date (GenProCliemiLite) | — Client afigare date (GenProClientLite) | _ Client afigare date (GenProClientLite) | —»
Server de alarme (GenProDA) | ¥ Server de alarme (GenProDA) e =
Server de istorice (GenProHDA) | ¥ 7 Server de istorice (GenProHiDA) | S
P e
Server de date (GenProDA) : — Server de date (GenProDAd) —
| Apelur ntre
I | | | clienti si server
Server redundant Server redundant
Arhitecturi flexibila

Flexibilitatea este capacitatea de a aranja arhitectura aplicatiei intr-o varietate de combinatii.

Conceput din start cu o arhitecturi de tip client-server in care fiecare sarcind este foarte bine delimitatd, produsul este foarte flexibil
deoarece permite atribuirea sarcinilor citre calculatoare diferite. Puteti decide pe ce calculator se executd fiecare sarcind. De exemplu pe
un calculator se poate efectua achizifia datelor de la echipamente $i monitorizarea condifiilor de alarmare, in timp ce al doilea calculator
memoreazi evolufia in timp a datelor §i afiseazd date/alarme/istorice.

Arhitecturi scalabila

Scalabilitatea este capacitatea de a redimensiona aplicafia fard a fi nevoifi si modificati hardul sau softul deja existent. Solutia noastri
permite addugarea de noi componente (aparaturi de intrare/iesire, PC-uri sau soft) fari sa pierdeti nimic din investifia initial.

Afisare date Adisare date Afisare date

E E :
w -

- - [ =

“ﬁ, . e =S = N — ‘i:%’
Afigare date Afisare date | Afigare date
LAN
= Istorice,
. Fatme, o~ Alarme, 'E
Afisare date, 1

Istorice, i

MNevoile iniiale pot fi JUtiRL L ik UL UL
mici...

...dar pot creste odati cu timpul fird si fie afectatd arhitectura
initiald. Pentru adiugarea unei noi statii de lucru trebuie doar si
instalati calenlatorul in refea si si-i atribuiti 0 sarcind
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Grafica aplicatiei

Grafica este un factor major in evaluarea utilitatii unei unei solufii SCADA. O aplicatie sdraci din punct de vedere al posibilititilor
grafice nu va fi agreat de utilizatorii finali (supraveghetorii de proces), chiar daci este foarte , dotatd” la alte capitole.

Aplicafia noastrd este livratd impreuni cu un set bogat de componente grafice care va permit vizualizarea datelor in cele mai variate
forme. Librirna grafici confine grafice, afisoare 7 segmente, afigoare de tip text, indicatoare de nivel, leduri, matrice de leduri, indicatoare
cu ac, foarte multe simboluri grafice standardizate cum ar fi conducte, bazine de apa, robinefi etc.

Fiecare componenti grafic are asociati o serie de proprietati. Aceste proprietdti va permit si legati componenta la sursa de date sau si
modificafi parametrii de afisare a datelor (culoare, dimensiune, etc. ). Toate obiectele sunt interactive, asa cil interfata operator va fi simpl,

intuitivi §i flexibili. Aceastd abordare ne permite sd venim cu rezultate impresionante chiar si pentru cele mai complexe nevoi ale
utilizatorilor,

£
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Infiintatd in anul 1991, CEROB s-a impus pe
piatd datoritd furnizini de servicii complete de pro-
iectare, productie, reparatii, punere in functiune si
asistentd tehnicd in realizarea celor mai complexe
utilaje cu actionare mecanici, hidraulicid, pneuma-
ticd si instalatii hidraulice s1 pneumatice pentru
automatizarea proceselor industriale.

CEROB este cunoscutd pentru solutiile integrate
pe care le ofera clientilor. CEROB este compania
care vd ofera intotdeauna cele mai bune solutii
tehnice si economice.

Acest fapt se datoreazd integririi aparaturii
PARKER care permite optimizarea instalatiilor si
reducerea costurilor de productie. Parker este un
furnizor global, oferind o gami foarte largd de
produse.

Un exemplu in acest sens il constituie lucrérile
efectuate de CEROB, conform proiectelor conceptie
proprie, la Santierul Naval Constanta :

» “Presa hidraulica de 1000 tf”,

* “Presa de roluitde 2000 tf”.

Instalatiile hidraulice wvechi, executate pe
principiul panourilor hidraulice, au fost inlocuite cu
blocuri hidraulice compacte, cu aparaturd inglobata,
de fabricatie Parker, ceea ce a condus la reducerea
substantiald a traseelor de conducte.

Trasee scurte $1 limitate ca numar inseamna 31
pierderi energetice mici in instalafie (pierderi
proportionale cu Ap).

@myﬁhﬁ[ﬁ]@m

Possible:

CEROB =™

ACTIONOON AT
N | ¥
AL ] J‘*._?!'-:.;-."

e

L

HYDRAULIC

Technology Centre

Grupurile noi de pompare sunt echipate cu pompe
Parker PVplus cu regulatoare de putere si presiune, care
permit reglaje variate de forte si viteze de lucru, ceea ce
satisface pe deplin toate tehnologiile de fabricatie ale
beneficiarului §i face ca puterea instalata sd se reduca
substantial :

-dela75 kwla45 kw la presade 1000 tf;

-dela 150 kw la 90 kw la valtul de 2000 tf.

De asemenea, cele doud utilaje au fost prevazute cu
instalatii automatizate de comanda, control si afigare.

Daca v-ati convins de performantele CEROB,
specialistii nostri va stau la dispozitie pentru elaborarea de
solutii complete, care sd satisfacd cel mai bine nevoile
dumneavoastri.

S5.C. CEROB S.R.L.
Bd. Metalurgiei, nr.78, sect.4, of P.82, Bucuresti, Roménia
Tel/Fax: 021-406.60.36; 406.60.37; 336.88.86; mobil; 0722.34.92.91/0722.59.10.45
E-mail: cerob@fx.ro; cerob.marketing@xnet.ro;
Persoand de contact Alexandru Chivaru
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INSTALATIE HIDRAULICA DE ACTIONARE PENTRU

ECHILIBRAREA TRAVERSEI LA MASINI-UNELTE GRELE
Conf.dr.ing. Dan PRODAN- Universitatea POLITEHNICA Bucuresti

In cadrul acestei lucrari se prezintil o instalatie de echilibrare
destinatd masinilor - unelte grele cu portal (strunguri carusel,
masini de frezat portal). Sunt prezentate aspecte teoretice si
experimentale.

1. Prezentarea instalatiei

La aceste masini pozitionarea traversei se face cu ajutorul a
doud suruburi cu bile comandate de ciite doud motoare ce lucreazi
in functic GANTRY. In cazul moderniziirii masinilor existente deja
se pune problema transformdrii miscirii de pozitionare in miscare
de avans, controlindu-se pozitia intr-o dubli bucld. Avindu-se in
vedere greutatea ridicatd a traversei, echilibrarea si blocarea sa au
devenit obligatorii in condifii de precizie si securitate.

Schema instalatiei de echilibrare este prezentatd in Fig.1, iar
modul in care a fost realizatd, in Fig.2.

| | |

-Pl o

M 155kbor

N - S

Fig.1 Schema hidraulicd pentru echilibrarea traversei
(cross - rail balancing)

Este o instalatie de echilibrare, cu pompa de debit variabil si
regulator de presiune. La urcarea traversei presiunea dezvoltati de
pompd preia greutatea. Debitul se autoregleazi functie de viteza de
pozifionare (avans).

In faza de STOP, pompa trece pe debit minim asigurand
acoperirea eventualelor pierderi. In momentul in care se comandi
coborirea traversel, supapa de sens 5i supapa de sens deblocabila se
inchid si uleiul este evacuat prin supapa de presiune reglati la o
valoare superioara reglajului de la regulator. In fazele de urcare si
STOP. supapa de sens deblocabild este comandati. La oprirea
maginii (STOP general), presiunca rimdne in sistem datoritd
supapei de sens i a celei deblocabile care nu mai este comandati.

2. Modelul matematic propus

Pentru calculul preliminar se recomandi urmétorul model
matematic, in faza de urcare a traversei:

18

- Fig.2
eevtsaw Oy P<P
2= {Qhu ;‘;__ﬁ”:p.,.s,mp., (2)
M %4-.{}!'4-{? =pS (3) Opzp,

In relatiile de mai sus s-anotat: Q - debitul furnizat de pompa cu
regulator de presiune; Q. -debitul maxim al pompei ; 5- suprafata
cilindrilor de echilibrare ; v-viteza traversei; V,,- volumul mediu de
lichid din cilindrii de echilibrare; E- modulul de elasticitate a
uleivlui folosit; p- presivnea instantanee; M-masa redusi a
traversei; b- coeficient linearizat al pierderilor de forti propor-
tionale cu viteza; G- suma fortelor echilibrate; p,, - presiunea de
deschidere a regulatorului pompei: p,- presiunea la care debitul
pompei se anuleaza,

Se considerd cunoscute mirimile constructive si
caracteristicile aparaturii. Prin simulare se obtine caracteristica
presiunii, de tipul celei din Fig.3,

10W}

6 o' 1] IR
= *olelelelelele
= &0 - -
. 1]
Fig.3 E‘m -+ Presiune
E 20
L]
011 E LA X4
Timpul (s)

Acest caleul permite o verificare preliminard a echipamentului
ales, urméind ca reglajul final sd se facd pe baza mésuritorilor
experimentale.

3. Cercetiri experimentale

Stabilirea presiunilor de echilibrare se face experimental
misurindu-se, cu ajutorul echipamentului CNC, curentul procen-
tual la mivelul fiecirui motor de avans (pozitionare). Valorile
indica-te in schemd sunt cele maxime. Acest reglaj se face in faza
de urcare. Pentru coboriére se aleg presiuni cu aproximativ 10 bar
mai mari. In final se masoard din nou curentii, la urcare si coborire,
diferentele trebuind sa fie de cel mult 10 ...15 %.

Curentii ma1 mari vor fi la coborire, deoarece traversa se
suprae-chilibreazi. In nici unul din cazuri valorile maxime ale
curentilor nu vor depdsi 30...40 % din valoarea maxima
admisibila.

Scopul masuratorilor a fost acela de a determina presiunile
aptime de echilibrare, S-au ficut masuritori pe 1500 mm la ambele
capete ale traversei, misurdndu-se curentii in faza de urcare cu
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vitezi maximi. Rezultatele sunt prezentate in Fig.4. 4

k i,

Odata cu cresterea presiunii se observ imbundtitirea echilibra- aof'! e p= 80 bar
rii §i totodati micsorarea curentilor. 35 - X - stinga

Presiunca nu se¢ poate mari mai mult, deoarece vor creste 30 - © - dreapta
curentil datoritd suprasolicitini la deplasarea in jos. =aT %

Acumulatorul se incarcd la 85..90 bar si asigurdl varfurile de :1"2 i o ] ™ = q
debit in fazele de pornire, fiind totodatd gi un element de amortizare 10 -
a pulsafiilor. 5 | | ; . , .

Draci piesa de prelucrat nu necesita deplasarea traversei, aceasta

: S : . 3 300 600 900 1200 1500 ¢ [mm]
se va bloca. Instalatia de echilibrare va functiona ca o instalatie de

blocare, astfel: dacd se atinge presiunea maximi la releele de ao - 11701 T p= 90 bar
presiune si axa nu lucreazd, pompa se opreste si presiunea este 35
mentinutd de acumulator pind cind scade la valoarea minimd 30
reglatd la al doilea releu de presiune, 25
4. Concluzii 20 1=
1.Pentru echilibrarea maselor mari (in cazul studiat a fost vorba ,l ._:"'; - 5 x ® " g
de peste 60t) utilizarea pompelor cu palete si regulator de presiune 5= : - ; ; .
:3z,n{{_t;:i‘:;::.pz\ur:a:?:]dtuml asigurd virfurile de debit si amortizeaza 300 00 900 1200 1500 ¢ (mm]
2. Caleulul preliminar, static $i dinamic, insotit de simularea pe 14“_| [%a] L. -
calculator, permite alegerea corectd a componentelor ce se vor 12 |- = 190 bar
utiliza. 10 |-
3. Reglajul sistemului de echilibrare se face, dupi ce s-a instalat 8-
echipamentul CNC, misurindu-se incircirile motoarelor de 2 — . . 5 o s
avans-pozifionare. AL o L=
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FESTO

CONTROLLER DE POZITIONARE SPC-200

Aplicatiile de pozitionare pneumatice au in zilele noastre un
rol important in liniile de productie automatizate deoarece oferd
flexibilitate, vitezd, un pref scizut si suficientd precizie pentru
multe aplicatii de automatizare.

Domeniul principal de utilizare este cel de pozitionare de tipul
plck-and-place” intre diferite posturi de lucru dintr-un gistem de
productie automatizat. Transportul diferitelor pie sau
semifinite se face pe distante scurte $i cu viteze mari. 1

Aceste sisteme sunt destinate s inlocuiasca mangyrarea
manuali a pieselor de citre muncitori, la un post de lue tre
doud posturi integrate intr-o linie de productie de serie mire sau
medie, = ;

iile tipi troller-elor d zi fi
Aplicatiile tipice ale controller-elor de po t;lﬂm ﬁ

gisite in:
- tehnologia de impache

banda de productie la pachg -
- tehnologia de transp functia de 1mpmgere siabatere;
- tehnologia de dozare, ntru echipamentilde umplere;
- tehnologia de testare, ex. pentru echipamentul de testare a

ex. transportul produselor.de Ja

pozitiondrii;
- tehnologia de sudurd, ex.\Bozitionarea electrozilor. de
sudurd. -

Controller-ul SPC200 arei!ucn tructie modulari, madale
fiind montate intr-o carcas u 6 locasuri. In céa mai sigpla
varianti SPC200 este uunstﬁl 3 module care se asa
intr-o carcasa de 4 locasuri, u locag f'llndlas libgr Gele

module sunt: 1

- modulul de alimentare $i control al & iond

- modulul de diagnosticare si progra '

- modulul de intririfiesir digitale.

Optional s¢ mai poate folosi un mogdul cu ;ld
analogice ce wvor i utilizate pentru erinfe.
pozitiondrii. )

Cu un controller SPC200 se pot controla una,
patru axe pneumatice.

Avantaje: by

- Singurul controller de pozifionare din lume care suportd
tipuri diferite de actioniri pneumatice lineare si rotafie si
motoare electrice pas cu pas, ca i tehnologia mixtd.

- In functie de actionarea folositd se pot obtine viteze de pina
la 3 m/s, valoarea acceleratiei de pind la 30m/s’ si gama de
acuratele de la 0,2 mm pind la+ 0.8 mm.

- Controller-ul este optimizat pentru doui sisteme de axe cu
actiondri pneumatice.

- Expansibil pini lad axe.

- Suportdaxe DGPcudiametre dela25 1a 63 mm.

- Suportdl axe rotative DSMI cu diametre la 25 la 40 mm.

- Performantd ridicatd, tehnologie de control auto-adaptabila
pentru axe pneumatice,

- Design modular: mai multe numere de intriiri si iegiri
digitale, interfatd feldbus pentru Profibus, DeviceNet sau
Interbus.

FESTO SRL

Str. Sf. Constantin nr.17, Sector 1, Bucuresti
tel: 310.31.90, 314.12.85; fax: 310.24.09

e-mail: festo@festo.ro; web-site: www.festo.ro
20

_control §i comandd. Cel putin un modul d 1t
. “neeesdr. Numirul de mtrinhesln pro
i I'ﬂ'ﬂ

- Pr8B ul cu modul de /O extins permite citirea si scrierea
datelo puz;tmnam
RS A 351gurﬂ programarea §i -:i1agnml1carea si poate fi
h

foanel%jlp

li ate crea pind la 100 programe in modulul
“start-5 Mﬂ!udﬂ mai :Emlt de 30 cnﬁ‘m;jgzi pentru sarcinile
de antomatizare complexe.

Modulul de alimentare si control al poai
conectori, unul cu 3 pini si al doilea cu 5 pini, Co
se foloseste pentru alimentarea sistemului cu
(-5%,+25%).

Comunicatia cu caleulatorul se reahzeazﬁ pe pﬂrtu} serial cu

a aR5232, lavitezeintre9,65i 115 kBaud.
dulul de intrdri/iesiri dlgﬁalc se folase

mnaru are doi
*tnml cu 3 pini
ne la 24V

e pentru
rmi de

functionare al SPC200 care podle si fie'
Record Select. '

“incarcat . de utilizator $t
supervizor (de exempl
interactiona cu un gt

sensul ::a scl‘um b

L pmgramclL din
1 g lnglca binard si de setare sau
waih automat programabil AP)define logica
andi SPC200 pentru ca acesta si execute o

ine£ontrolul urmétoarei pozitiondri i el va lua decizia
dtoarca pozitic pe care trebuie s o realizeze
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MASURARI

IEINTECH

URMARIREA N FLUX A COSTURILOR DE PRODUCTIE

Controlul exaet al costurilor de
productie este principala problemd care
preocupd un management modern,
Evaluarea costurilor de productie are la
bazd, in principal, estimarea costurilor si
pierderilor tehnologice. De multe ori insd o
functionare ineficientd sau defectucasi a
utilajelor poate determina aparitia unor
pierderi suplimentare care sunt determinate
tirziu, dupd ce si-au produs efectul
(pierderi de materie primd si de energie
datorate unor probleme mecanice, pierderi
datorate unor defectiuni de naturi electrica;
motoare, rezistente). O modalitate moderna
o constituie misurarea costurilor de pro-
ductie in flux.

Solutia noastra are la bazd utilizarea
unor echipamente de automatizare pentru
méasurare cantitativd: energie activi,
greutate, nivel, numdr de bucdti, cu trans-
miterea la distantd a acestor informatii s
posibilitatea conectini prin intermediul
unei baze de date, direct la software-ul de
gestiune al firmei. Software-ul de achizitie
a datelor realizat cu mediul de dezvoltare
SCADA de la OMRON, Cx-Supervisor
permite construirea unor modele de calcul
adaptate specificului tehnologiei de
fabricatic si cerintelor clientului, Datele
sunt inregistrate pentru a fi interpretate
ulterior sub formi grafici sau tabelard,

Printr-o prelucrare eficientd a acestor
informatii pot fi trase si concluzii referitoa-
re la starea de functionare a masinilor. De
exemplu un consum energetic mare poate
indica griparea lagirelor sau defect la
motorul de actionare, consumarea unei
cantititi prea mari de materie prima indica
odereglare a masinii etc,

Totodatd, prin integrarea echipamen-
telor de masurare, acestea pot fi utilizate si
la automatizarea procesului tehnologic:
dozare, numdrare s.a.

Echipamentele utilizate pentru misura-
re sunt produse ale firmei japoneze
OMRON, fiind inzestrate cu posibilitatea
comunicatiei seriale RS485 pentru
transmiterea datelor la distanti, dar si cu
posibilitatea setdrii §1 afisirii locale.

K3NV - procesor de semnal pentru
misurarea greutiitii, permite conectarea
celulei de sarcind direct la bornele
aparatului. In plus, KINV furnizeazi si

tensiune stabilizati pentru alimentarea
punfii tensometrice. Aparatul poate fi
previzut cu 5 iesin digitale care si fie
comandate la atingerea unor praguri
prescrise. Programarea echipamentului se
poate face de la tastatura propric sau cu
calculatorul. Afisajul este dual. asa incit
sunt vizibile atit valoarea de proces cét si
valoarea setatd. Domeniul de masurd este
practic nelimitat, datoritd posibilititii de
scalarea aparatului,

K3GN este un afisor universal cu
posibilitate de scalare 5 care admite la
intrare semnal unificat (0-10V, 4-20mA)
sau de tip puls pentru realizarea functiei de
numdrare. Echipamentul dispune de
functie de scalare pentru afisare in unitati
ingineresti (m, Kgete.). In acelasi timp este
posibild si setarea unor limite la care si
actioneze cele doud relee de comandi
incorporate.

AUTOMATIZARI ST INSTRUMENTATIE = nr. 2/2004

KM20 - contor de energie activi cu o
conectivitate facild la proces; reprezinti
solutia ideald pentru misurarea energici
active consumate, direct pe utilaj.
Echipamentul are dimensiuni reduse, iar
montarea se poate face $i pe sind DIN, In
acest fel aparatul este usor de integrat in
panoul existent,

AF Load
— "
= — 3
[ " = by
834 &

. -"1\“" ’

Toate echipamentele prezentate pot fi
conectate la calculatorul de proces fie
utilizind o retea seriald RS485 cu
transmisie pe doud fire torsadate in ecran
(cablare ieftind), fie apelind la o solutic de
comunicatie cu radio-modemuri.

Echipamentele prezentate inglobeazi
tehnologii de ultimi generatie purtind girul
calitiitii §i fiabilitd{ii conferite de standar-
dele OMRON.

Preturile sunt situate in general cu
25-30% sub preturile produselor similare
furnizate de producdtorii europemi, in
conditiile unei garantii de 3 ani, unica pe
piata automatizarilor din Romania.

Automatizari
pentru mileniul Il

Megatech Trading & Consulting
Str. Buzesti, nr. 61, Bl.A6,5¢.1,Et.6
Bucuresti 1 (Piata Victoriei)
Tel/fax: 021/2223181 021/2234989
E-mail: sales@megatech.ro
Web site: www.automatizari.ro
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CONTOR CU TURBINA AXIALA TIP FLUXI 2000 TZ SI CORECTOR

ELECTRONIC DE VOLUM PTZ TIP SEVC-D, UN ECHIPAMENT MODERN
SI EFICIENT PENTRU CONTORIZAREA SI GESTIUNEA
GAZULUI METAN SIAALTOR FLUIDE ENERGETICE

Dr.ing.Stefan GADOLA, Ing.Octavian CORUTIU - SC EnergoBit SRL Cluj

Contoarele cu turbind axialdi tip FLUXI 2000 TZ sunt
destinate masurdrilor precise ale debiielor de gaz. Caracteristicile
metrologice supericare (atit la joasd, cdt si la inaltd presiune),
conectarca simpld in refea, rezistenta deosebitd la actiunea
mediului, fac din FLUXI 2000 TZ un contor de exceptie.

Avantajele utilizarii acestor contoare:

* Gama de misurare extinsd: debite de la Q__, = 8 mc/h la
Q.= 10000 me/h;

= Eroare de masurare: £1 ... +2%;

* Dinamica extinsd: Q_/Q_=30/1;

* Diametre nominale: DN50 DN40O mm;

= Pierdere mici de presiune: 1,7 ... 10,3 mbar;

* Transmitiitoare de impulsuri de joasd, medie s inalta
frecventa;

* Index orientabil {3rd demontare;

* Presiuni de lucru: 0... 100 bar;

* Temperatura gazului: -201a +60°C;

* Temperatura mediului: -35 la+75°C;

* Posibilitate de montare in spatii mici.

Caracteristici tehnice
Curba tip de etalonare

Erori (%)

T T

0
-1
22 el =g = 4
0510 20 30 40 30 60 70 &0 90 1K}
Inaltd presiune Joash presiune  Debit %
50 bar absolut 1 bar absolut
Fig.2
Caracteristici metrologice
o Dehite/Dinamici Pierdere de presiune
[ Fly ] :
o /240 130 [LaQ.,inaer [La Q. in gaz
p=1.2kg'm'lp =08 kp/m'
B0 G [OH) B - lad 7 20
G160 13- 250 K- 250 1.2 4.8
G 250 20 - 400 13 - 400 13,5 10,3
10K} Goial 13 - 250 2.6 1,7
G 250 20 - 400 13 - 400 6.6 44
5 400 32 - 630 20 - 650 15,0 10,7
150 G 400 32 - 650 2,9 2.0
G630 50- 1000 | 32 - 1000 T2 4.8
G 1000 B - 1600 50 - 1600 15,5 10,3

Fig.1
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ACTARIS

CONTOARE DE GAZ:

cu pistoane rotative

CORECTOARE DE 'U'[Zrll.ll'ui

%/

Este unul dintre cele mai utilizate tipuri de contoare pentru
masurarea debitelor industriale de gaz, fiind produsul celei mai
inalte tehnologii ACTARIS.

Transmititorul de impulsuri, in varianta standard de echipare,
da informatii de formd tot sau nimic”, contact ,uscat™, Aceste
informatii sunt proportionale cu volumul inregistrat si sunt
transmise la corectorul electronic de volum SEVC-D si mai
departe la calculatorul din dispecerat.

Metrologie:
Conform directivelor CEE:
* Conform recomandarilor O.1.M.L. R32/88;

Tipodimensiuni

Tip contor (G) DM (mm) Q. (m/h) Q. tm/h)
65 50 10 100
() 8 160
160 g0 8/13 250
250 13/20 400
1640 13 250
250 100 1320 4040
400 20032 650
400 32 50
650 I 500 32/50 1 000
OO S0/80 [
650 50 100D
1000 200 S0/80 1600
1600 RO/130 | 23500
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400633 Clup-Napoca Str. Luncii Nr. 5A = Tel: +40 264 207500 = Fax: +40 264 207555
e-mail: gas mete

energobit.com

www.energobit.com

* Conform normet ISO/DIS 9951 ;

* Aprobare de model de la B.R.M.L. Bucuresti

nr. [42/18.06.1996;

* Agrement tehnic DISTRIGAZ nr. MOE/2000.

Pentru fiecare din contoarele tip FLUXI 2000 TZ, corectiile in
functie de presiune, temperaturd si factor de compresibilitate
(PTZ), adici transformarea In volumul real de gaz consumat, se
realizeazd cu corectorul tip SEVC-D, care afiseazii instantancu:
volumul corectat (m’). volumul necorectat (m’), debitul corectat
{m'/h), presiunea de lucru (bar), temperatura ('C), factorul de
corectie, alarme.

Date tehnice generale:

= Plaja de masurare a presiunii: 0,9 - 75 bar abs;

* Eroare maximi de misurare:

- pentru. senzorul de presiune: £0,3%;

- pentru. senzorul de temperaturd: £0, 1 %;

- pentru. coeficientul de carectie: £0,3% (la 20°C);
Conditii de lucru;

- temperatura ambiantd; -20 la +30°C;

- lemperatura gazului: -40 la +70°C;

* Autonomia bateriel interme: 5 ani;

Traductor de presiune: PTZ;

Traductor de temperaturd: PT 1000 (termistor);

Caleulul coeficientului de corectie (C), conform reglemen-
taril ANRGN:

* Conexiuni ¢lectrice prin cabluri tip: F 41 14-60;

* Perioada de stocare a datelor: maximum 8§ ani.
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Principiu de misurare:

Contorul de gaz masoari un volum
V,, in anumite conditii specifice de
presiune §i temperaturi. Acest volum
este corectat intr-un volum WV, real,
corespunzitor presiunii §i temperaturii
de referintd, astfel:

aceastd corectie si afiseazd instantaneu
volumul real V',

Vo=V xTyTxPPxZ/Z=V xC

Unde:

V,, = volumul de gaz corectat (real),
in conditiile de referintd (m");

V., = volumul mdsurat de contor
(m');

T, = temperatura de referingi 288,15
K(15°C);

T = temperatura absoluti a gazului in
condititle de misurare;

P = presiunea absoluti a garului
(bar);

P,= presiunea absolutd de referinta
(1,01325 bar),

£, = factorul de compresibilitate al
gazului in conditiile de referinti;

Z = factorul de compresibilitate al
gazului in conditiile de masurare;

C = factorul de corectie,

Astfel, corectorul SEVC-D face

Concluzii:

* Cu cresterea presiunii P (bar) a gazului, creste si factorul de
corectie C;

* Cu sciiderea temperaturii T ("C), mai ales iama, creste
factorul de corectie C.

Baza dedate:

* Inregistrarea periodici a datelor principale;

* Memorarea datelor la intervale programabile: 15 minute, o
ord sau 24 de ore;

* Datele inregistrate, in functie de perioada de inregistrare, se
depoziteazi 40 dezile, 146 de zile sau 8 ani;

* Pentru fiecare interval se inregistreazd urmitoarele date:
volumul necorectat, volumul corectat, presiunea medie,
temperatura medie;

* Jurnal de evenimente: se inregistreazd ultimele 200 de
evenimente;
* Datele de programare i de index sunt pastrate in memorie

nevolatild tip EPROM, apirate impotriva intreruperilor de
tensiune.

Mediu:

* Temperatura mediului ambiant: -20 la +30°C;

* Temperatura gazului; =40 la +70°C;

* Grad de etansare: IP64;

* Instalare in zone periculoase EEX ia II BT 4 (LCIE 91,
06170X);

* Compatibilitate electromagnetici conform recomandarilor
internationale OIML;
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Fig.3

* Mirimea impulsului este programabili: | impuls la 0,01 m’,
01m’ lalm’ 10m'

Precizia conversiei volumetrice:

* La200°C mai micde 0,3%;

* intre-10 i +500°C mai mic de 0,5%.

Afisaj: cristale lichide cu 8 caractere

* Volum necorectat:

* Volum corectat;

* Debit corectat;

* Presiune;

* Temperatura gazului;

* Factor de compresibilitate;

* Factorde corectie;

* Coduride alarme.

Alimentare:

* Bloc de alimentare specific, contindnd o baterie din litiy,
conform prescripfiillor ANTIEX durata de viatd minim 5 ani;

* Blocul peate fi inlocuit in zone EX.

lesiri:

* Retransmisic impulsurilor;

* Contact de alarma;

* Legaturd opticd (protocol FLAG ), pentru citire locala;

* Legaturd seriald permanentd pentur programare si citire la
distanta.

Metrologie:

* Aprobare de model dela BRML: nr. 011/31.01.1997:

AUTOMATIZARI S1 INSTRUMENTATIE = nr, 2/2004
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SOLUTII DE REGLEMENTARE:
CODUL DE MASURARE A ENERGIEI ELECTRICE

Alexandru SANDULESCU, Director general D.D.P.E., Marin CRACIUN, expert
Autoritatea Nationald de Reglementare in domeniul Energiei

1. Introducere

In ultimii 20 de ani s-au ficut eforturi mari pentru crearea unei
piete competitive de energie electrica. in Europa, rolul principal in
promovarea acestei tendinte l-a jucat Directiva 96/92/EC privind
regulile comune pentru piata internd de energie electricd, inlocuitd
cu Directiva 2003/54/EC.

Noua piati de energie electricd a schimbat radical relatia dintre
vanzitori §i cumpdritori, care a devenit astfel mult mai dinamica,
Schimbarea furnizorului sau vénzarea pe piafa spot citre un
cumpdirdtor care in momentul tranzactiei este necunoscut sunt acum
practici uzuale.

Structura pietei de energie electrici in acest moment este
urmatoarea:

Operatorul de transport 5i de sistem, Transelectrica, asiguri
transportul energiei electrice pe distante mari. Reteaua electricd de
transport este o refea buclatd, cu tensiuni de 220 kV sau mai mult.
Transelectrica nu poate vinde energie electricd i poate cumpdra
numai pentru acoperirea pierderilor de energie din refeaua de
transport,

Giestiunea pietei angro este asiguratd de Operatorul comercial,

In principiu, energia electricd injectatd de producdtori in
reteaua de transport este preluati de operatorii de distributie (cele 8
filiale ale SC Electrica SA), care prin rejelele lor de distributie
vehiculeazii energia pind la punctele de racordare ale consum-
atorilor. Operatorii de distributic sunt si furnizori pentru
consumatarii captivi racordati la retelele lor. Mai existd o categorie
de consumatori - consumatorii eligibili - care au dreptul sd-si aleaga
furnizorul.

Numiirul de consumatori de energie electricd din Romania este
de aproximativ 8 milioane, majoritatea fiind consumatori captivi.
Deschiderea pietei este de 40%. Pe aceastd piatd pot activa 65 mari
consumatori industriali care au devenit eligibili. Pentru acestia
existd 50 furnizori care au solicitat $i au obiinut licenje pentru
furnizarea energiei electrice la consumatorii eligibili. Pentru
activitatea de furnizare, autoritatea de reglementare a emis contrac-
tc cadru si standarde de performanti. Energia anuald totald
furnizati consumatorilor finali seridicd la 37 TWh.

Piata angro este acoperitd, in principal, de contracte pe termen
mediu (un an sau doi), iar din anul 2000 a fost organizatd o piafd
spot orard pentru ziua urmdtoare. Pentru sfirsitul anului 2004 este
programati o optimizare a pietei de energie electricd prin intro-
ducerea pietei de balans si a unor imbunitatiri aduse pietei spot si
pietei de servicii de sistem.

2. Cerinte noi pentru echipamentele de masurare

Exista o relatie biunivoci intre crearea noii piete de energie si
dezvoltarea echipamentelor de méasurare. Pe de o parte, aceasti
piati se bareazi pe progresele spectaculoase in domeniul sisteme-
lor de misurare, in special pe facilititile de transmitere la distantia
indicatiilor aparatelor de masurare, iar pe de alti parte, aceasti piaja
a solicitat noi performante, stimulind dezvoltarea echipamentelor
de masurare.

Printre noile cerinte, impuse sistemelor de misurare de
dezvoltarea pietei de energie, cele mai importante sunt:

necesitatea de a inregistra valorile energiei misurate in
intervale de timp specificate, de obicei o or, dar uneori in intervale
mai scurte (sfert de ord sau 3 minute) - pentru anumite piefe. cum
sunt pietele de balans sau piata serviciilor de sistem;

necesitatea sincronizdirii echipamentelor de masurare din toate
punctele de tranzactionare ale pietei - altfel nefiind posibila
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inchiderea balanjei productiei $i consumurilor;

achizitia la distantd a datelor inregistrate intr-un interval de
timp specificat §i cu o anumitd periodicitate;

asigurarea accesului la datele inregistrate pentru diferite
entitdti: consumatori, furnizori, distribuitori, operatorul comercial
al pietei, operatorul de sistem;

asigurarea confidentialitifii datelor inregistrate, realizarea
unor baze de date protejate si sigure precum si asigurarea
posibilititilor de comunicatie.

Deoarece n cadrul pietei activitatea de méasurare este realizati
de diferite entititi, trebuie s se impuni anumite cerinte tehnice
minimale pentru echipamentele de mdsurare. De asemenea, din
cauza existenfei unor divergente intre interesele participantilor la
piatd, se pare ci activitatea de misurare nu se poate desfasura pe
bara mecanismelor de autoreglare.

Prin urmare, pentru functionarea piefei de energie electrica se
impune stabilirea unui set de reguli privind atit sistemele de
mésurare cit i activitatea de masurare. Cine trebuie si formuleze
5i 5@ impund aceste cerine 7 Sunt trei rispunsuri posibile:

- participantii la piat;

- operatorii de mésurare - societiifi comerciale care desfigoard

acestii activitate;

- reglementatorul.

S-a considerat ¢d reglementatorul este cel mai potrivit pentru
formularea acestor cerinte - in acelagi timp i corelat cu proiectarea
pietei.

3. Codul de miisurare a energiei electrice

Urmitoarea intrebare este unde ar putea reglementatorul si
formuleze cerintele impuse sistemelor de mdsurare 7 Existd, de
asemenea, trei rispunsuri posibile:

- in codurile tehnice ale retelelor

- in codul comercial al pietei angro de energie

- intr-o reglementare distinetd - Codul de masurare a energiel
electrice [2].

Deoarece aceste cerinfe nu sunt numai de naturd tehnici,
codurile tehnice ale refelelor nu sunt locul cel mai potrivit pentrua
le include. Nici codul comercial nu este tocmai potrivit, deoarece
datele inregistrate sunt folosite si pentru unele scopuri
necomerciale, de exemplu pentru a determina balanta de energie §i
pentru determinarea pierderilor din retea. Astfel, se pare ¢d varianta
optimi este elaborarea unei reglementdri distincte.

Elaborarea codului de misurare

Elaborarea Codului de masurare a fost o provocare pentru
ANRE. O reglementare anterioard, cuprinzind cerinte pentru siste-
mele de misurare folosite in cadrul pietei angro, a fost aplicata din
1999 [1]. Astfel, cerintele de bazd erau deja cunoscute de  acel
participanti la piatd care au trebuit 53 preia sarcina de misurare a
energiei electrice.

Procesul de elaborare a durat un an §i jumatate, timp in care 6
redactiri succesive ale documentului au fost discutate cu factorii
interesati: operatorul de transport si de sistem, distribuitori,
furnizori, operatorul comercial, fabricanti de echipamente de
misurare, INML, ANPC, ANCER sialte organizatii.

in elaborarea codului de misurare s-au urmdrit citeva
principii:

a) Cerintele tehnice pentru echipamente trebuie si fie
compatibile cu productia de catalog, aceste cerinte fiind oferite de
cel putin trei producitori;
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b) Toate prevederile si fie in concordanti cu normele europene
si cu publicatiile CEL Solutiile tip proprietar sunt excluse;

¢) Separarea clard intre cerinie metrologice si cerintele codului
de misurare; contoarele, transformatoarele de mésurare si, pe cit
posibil, concentratoarele, trebuie s fie aprobate metrologic, insa
cerinfele specifice pentru fiecare tip de punct de misurare si fie
prevazute in Codul de masurare;

d) Costuri de investitii cit mai mici. Acest deziderat se traduce
prin folosirea pe scard cit mai largd a echipamentelor existente,
eventual prin relocarea lor in alte puncte de misurare, cu ceringe mai
pufin severe;

¢) Noul sistem de masurare si aibd suficientd capacitate de
transmitere pentru a corespunde evolutiilor ulterioare ale pietei;

f) Sa se asigure stabilitatea cerintelor impuse, deoarece
schimbdrile frecvente ale acestora nu sunt de dorit putind genera
costuri importante de investitii;

g) Codul nu se referd la
sistem.

cerinjele specifice serviciilor de

3.1. Categorii de puncte de misurare

Codul de misurare prevede trei categorii de puncte de miisurare,
pentru fiecare categorie fiind prevazute conditii diferite:

- Categoria A cuprinde punctele pentru mésurarea energici
electrice vehiculate pe circuite cu putere nominald mai mare decit
100 MVA intre reteaua de transport, refelele de distribuie i
unitifile de producere a energiei electrice. In aceasta categorie se
includ §i punctele de mésurare aferente circuitelor pentru
alimentarea locurilor de consum de energie electricd cu consum
anual mai mare decit 100 GWh;

- Categoria B cuprinde punctele pentru misurarea encrgiei
electrice vehiculate pe circuite cu putere nominald mai mici decdt
100 MVA intre refeaua de transport, refelele de distributie si
unititile de producere a energiei electrice. In aceastd categorie se
includ si punctele de misurare aferente circuitelor pentru
alimentarea consumatorilor de energie electricd cu consum anual
intre 200 MWh si 100 GWh;

- Categoria C cuprinde punctele de mésurare aferente consuma-
torilor cu consum anual mai mic de 200 MWh,

Trecerea in alid categorie de punct de mésurare se face atunci
ciind consumul de energie electrica pentru ultimele 12 luni iese din
limitele vechii categorii cu+10%, respectiv cu 30%.

3.2, Cerinte tehnice

Pentru fiecare categorie sunt stabilite cerinte tehnice specifice.
Cele mai severe sunt cele corespunzitoare categoriei A. De
exemplu, clasele de precizie pentru contoare trebuie s se inscrie in
limitele:

- categoria A - 0.2 pentru energia activ, respectiv 1 pentru
energiareactivi ;

- categoria B - 0,5 pentru energia activd, respectiv 2 pentru
energiareactivi;

- categoria C - 1 pentru energia activa (2 pentru consumatori cu
consum anual sub 50 MWh), respectiv 3 pentru energia reactivi.

Pentru contoarele de categoria A este obligatorie inregistrarea
oraril a indecyilor, pistrarea acestora timp de cel putin 45 zile si
transmiterea valorilor inregistrate la operatorul comercial la fiecare
ord. Se recomanda §i inregistrarea indecsilor la 15 minute. Fiecare
punct de msurare trebuie 53 fic echipat cu tre1 transformatoare de
tensiune $i cu trei transformatoare de curent. lesirile
transformatoarelor de masurare nu trebuie si fie conectate si la alte
aparate. Ceasurile interne ale contoarelor trebuie si poatd fi
sincronizate din exterior. Contoarele trebuie si corespundi
prevederilor CEI 60687 pentru energie activa, respectiv CEI 61268
pentru energie reactivi. Transmiterea informatiei intre contoare si
concentratoare trebuie si se faci in format numeric.

Pentru punctele de masurare de categoria B trebuie si se asigure
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inregistrarea indecsilor orari sau a curbelor de sarcina la sfert de
ord pe un interval de cel putin 45 zile. Transmiterea automati la
distanti a datelor inregistrate nu este obligatorie dar este
recomandatd. Misurarea energiei se face folosind curengii si
tensiunile de pe toate cele trei faze, cu exceptia mediei tensiuni,
unde se pot folosi numai doud transformatoare de curent . Iesirile
transformatoarelor de mésurare pot fi folosite si la alte aparate.
Contoarele trebuie s corespunda prevederilor CEI 60687 pentru
energie activii, respectiv CEl 61268 pentru energie reactiva. Daci
sistemul de mdsurare confine concentratoare, transmiterea
informatiei intre contoare si concentratoare trebuie si se faci in
format numeric sau prin impulsuri generate de contoare.

Pentru categoria C nu existd obligatia inregistririi orare a
consumurilor. De asemenea, se pot folosi profiluri de consum
standard pentru estimarea energiei tranzactionatii orar, pe baza unei
metodologii propuse de furnizor 5i aprobate de reglementator.

3.3. Cerinte de securitate
Codul de masurare a energiei electrice contine cerinte clare de
securitate privind:

- sigilarea echipamentelor de masurare, cu precizarea
entitifilor care pot face sigilarea;

- conditii pentru programarea $i parametrizarea
echipamentelor de mdsurare (de exemplu, nu este permisa
programarea de la distan{d, iar programarea locald se face numai
dupd ruperea sigilinlui fizic i utilizarea parolei de acces);

- tipuri de sigilii necesare;

- alte misuri de securitate (de exemplu: contoarele si
concentratoarele din sistemele de citire la distanti trebuie
inspectate cel pujin o dati pe an).

Aceste cerinte sunt usor diferentiate. in functie de categoria
punctului de masurare. Aceste conditii sunt, bineinteles. conditii
minimale.

Accesul la clementele sistemelor de misurare este si el
reglementat, Fiecare partener de tranzactie are acces la elemeniele
sistemelor de mdsurare, indiferent de locul in care este instalat
elementul sau de proprietar.

3.4, Cerinfe pentru sisteme de citire automati

Pentru punctele de misurare de categora A, cilirea automati
este obligatorie, Sistemul trebuie 3 se extindi la nivel national si se
estimeazd ¢d va cuprinde aproximativ 1600 puncte de misurare,
Abaterea bazei de timp a sistemului de eitire automati fald de ora
oficiala a Rominiei nu trebuie sa depageasca trei secunde, aceeasi
cu abaterile admise dintre ceasurile interne ale contoarelor si
concentratoarelor fad de baza de timp a sistemului.

Chiar daci nu este obligatorie, folosirea concentratoarelor este
recomandati, pentru reducerea legiturilor de mare distania,
Legdtura dintre contoare si concentrator trebuie si corespundi
unuiadin standardele: CEI61107, CEI61334-4 or CEl 60870-5.

Toate datele sunt colectate intr-un punct central si puse la
dispozitia operatorului comercial. In baza de date a punctului
central, indecsii trebuie stocati pe o perioadi de minimum 400 zile,
dupd care se arhiveazi pe suport extern pe o perioadi de minimum
5 ani,

3.5, Stabilirea punctelor de decontare

Pentru a asigura coerentd pietei angro de energie electrici, wate
cantitafile tranzactionate trebuie misurate in aceleasi conditii.. De
exemplu, dacd energia produsid de generatoare ar fi masurata in
toate cazurile in punctele de racordare la SEN, un genecrator
racordat pe partea de inaltd tensiune a transformatorului de iesire ar
fi avantajat fad de alt generator racordat generator - transformator -
linie electricd. In acest sens, Codul de misurare a energiei electrice
stabileste punctele in care trebuie ficutd misurarea energiei. De
exemplu:

- pentru generatoarele racordate bloc generator-transformator,
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Calculatoare de debit SCANNER
pentru masurarea debifelor de gaze sau lichide

Barton INSTRUMENT SYSTEMS

- pentru generatoarele racordate bloc generator-transformator-
linie electricd, pe partea de inaltd tensiune a transformatorului;

- pentru consumurile proprii tehnologice ale producitorilor, pe
partea de inaltd tensiune a transformatorului cobordtor;

-pentru conexiunile intre reteaua de transport si cea de
distributie, pe partea de 1 10kV a unitdgii de transformare;

- pentru consumator, in punciele de delimitare a instalatiilor
consumatorului faga de refeava la care este racordat,

In cazul in care masurarea energiei electrice nu se poate realiza
in punciul de decontare precizat, masurarea se efectueazi in cel mai
apropiat punct convenit intre partile implicate in tranzactie folosind
contoare speciale cu corecfie automati de pierderi, sau folosind
contoare normale $i aplicind corectii calculate conform unor
proceduri specifice.

3.6. Contoare cu preplati
Pentru punctele de masurare de categoria C pot fi folosite
contoare cu preplatd, Pentru reincdrcare, pot fi folosite numai
sisteme cu comunicare bidirecfionald. Sunt stabilite cerinte
specifice, cumar fi:
- avertizarea
valoare;
= %A nu permiti deconectarea simbdta sau duminica;
- dupd deconectare 53 permitd realimentarea consumatorului
fard reincdreare, pentru o anumita perioada;
- fiecare contor si fie inspectat de operatorul de misurare cel
putin o datd la doi ani;
- sé existe cel putin un terminal de reincircare la 1000 de
contoare,

atunci cand creditul scade sub o anumitid
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4. Operatoride misurare

Conform Codului de masurare, activitatea de misurare poate fi
desfisurati numai de operatorii de misurare - agenti economici,
desemnati de ANRE, care rAspund de administrarea 51 operarea
sistemelor de mésurare si de gestionarea datelor aferente. Ei sunt
desemnati dintre titularii de licente de producere, transport,
distributie sau furnizare de energie electrici. Codul de misurare
prevede obligatia operatorilor de mésurare de a pune la dispozitie
rezultatele misuritorilor entitdtilor indreptatite sd aibd acces laele,
entitdfi precizate, de asemenea in Cod. Fiecare operator de
mdsurare trebuie si elaboreze si 8d facd publice procedurile
operajionale pe baza cirora isi desfisoard activitatea. Unele din
aceste proceduri trebuie sa fie aprobate de reglementator,

5. Concluzii

Codul de masurare a energiei electrice a apdrut ca o necesitate
in conditiile dezvoltarii pietei de energic din Roméania, El stabileste
conditii clare, atit pentru sistemele de mésurare cat si pentru
activitatea de masurare a energiei electrice, Prevederile lui sunt in
concordantd cu reglementdrile europene si internafionale din
domeniu.
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MASURARI DE LABORATOR

LECO = INALTA TEHNOLOGIE N SLUJBA CALITATII

In 1936, cand dI. Warren senior a fondat firma Laboratory Equipment Corporation (cunoscutd acum in intreaga lume ca
LECO Corp.) si a construit primul determinator automat de carbon din materiale metalice din lume, putini specialisti din
domeniul siderurgiei sau al constructiilor de magini s-au gandit i acea mica firmd, fondati in scopul producerii unor aparate
absolut necesare analizei chimice rapide §i precise a materialelor metalice in timpul elabordrii sarjelor, va deveni in scurt timp
o firma de referinta in domeniul determindrii calitatii materialelor.

PEGASUS®” GC-TOFMS

Producitoare (la sediul din St. Joseph, Michigan) a
analizoarelor automate simultane pentru C, S, N, O, H din
materiale anorganice §i organice, a spectrometrelor ICP-
TOFMS, GCxGC-TOFMS, LC-TOFMS, a spectrometrelor
optice simultane GDS pentru analiza in volum si in
adancime (cunoscute si ca analizoare de suprafati pentru
determinarea variajiei compozitiei s1 grosimii straturilor de
acoperiti sau tratamente termo-chimice), a analizoarelor
rapide de mercur, a analizoarelor termogravimetrice
(determinarea umidititii, volatilelor, cenusii si carbonului
fix), a analizoarelor de azot/proteine §i a grisimilor totale
din alimente, a micro-duritmetrelor Vickers/Knoop sau a
duritmetrelor macro Vickers, Rockwell, Brinell, a
aparaturii complete de pregatire probe metalografice, firma

Piata Amzei nr. 10-22, Sc, D, et. 3, ap. 27
010345 Bucuresti, sect. 1, O.P. 22. C. P. 41
Tel/Fax: (+40 21) 313 9256, Tel: (021} 3141818, 0722 300 945
e-mail : lecorom{@xnet.ro; sorescufi@leco.cz
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LECO colaboreazi cu alte firme de renume mondial
(Olympus, Tinius Olsen, Retsch, ITES, si altele) pentru a
oferi clientilor ei cele mai performante aparate pentru
analiza calitifii produselor finite sau a materialelor si
materiilor prime, in conformitate cu normele impuse de
ISO, ASTM sau alte organisme de certificare.

In ultimele patru decenii firma LECO a pus bazele unei
solide reprezentiri in Europa, specialigtii ei raspanditi din
Portugalia pand in Rusia (inclusiv Extremul Orient rus), sau
din Norvegia pand in sudul Italiei, raspunzind cu inalt
profesionalism solicitarilor extrem de numeroase ale
specialistilor din variate domenii: siderurgie, constructii de
magini, petrochimie, energie, industrie alimentari,
agricultura, protectia mediului etc.

Prezentd in Romania inca din 1968, cind au fost echipate
primele laboratoare din siderurgie cu analizoare automate
rapide de carbon/sulf, in ultimii ani firma LECO (prin
prezenta extrem de activd a specialistilor firmei LECO
Instrumente Plzen, care reprezinti exclusiv firma pe piejele
din Europa Centrald si de Est - in Romania prin firma
Lecorom Impex srl tel/fax 021-3139256) si-a largit oferta,
putind in momentul de fata si ofere ,solufii complete la
cheie” firmelor care trebuie si-si echipeze laboratoarele,
incepiind cu ofertarea de mobilier specializat de laborator 51
termindnd cu cele mai sofisticate echipamente de analiza
complexd rapidi. Din momentul cind firma LECO a fost
aleasa ca furnizor, specialistii sai depun toate eforturile ca,
incepind cu instalarea, punerea in functiune si dovedirea
parametrilor tehnici din specificatia solicitatd de client,
scolarizarea personalului necesar a fi specializat in operarea
aparaturii (atit in momentul punerii in functiune cit si prin
cursuri de specializare organizate in modermul Centru
LECO de Demonstratii, Scolarizare $i Aplicatii din Praga,
Republica Cehd), si continuand cu service-ul in garantie sau
post-garantie, clientul sa fie in permanenti multumit de
investitia in aparatura LECO.

In urmétoarele numere ale revistei voi incerca sa prezint
cateva din multele noutdti tehnologice pe care firma LECO
le-a introdus in noua gama de aparatura de laborator pe care
a lansat-o incepand cu anul 2003.

Heprezentant autorizat al firmei | /_h\,r:_r F"‘l
LECO Instrumente Plzen, spol st oo, =i }
e-mail: infofilecocz, www.leco.cx .._:?\.._J*
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INSTRUMENTATIE VIRTUALA

SENZORI INTELIGENTI “PLUG AND PLAY”
Conf.dr.ing. Tom SAVU - Universitatea POLITEHNICA Bucuresti

1. Standarde IEEE pentru senzori inteligenti

Configurarea unui sistem de achizifie de date implica
specificarea manuald a parametrilor senzorilor (interval de
mdsurare, sensibilitate, factori de scard etc) ce sunt utilizati ulterior
de catre software.

Familia de standarde IEEE 1451 defineste specificatii prin care
aceastd etapa de configurare poate fi efectuati in mod automat, mult
mai rapid, obtindndu-se de asemenea automatizarea calibririi,
imbundtdtirea diagnosticului, reducerea timpilor de reparare sau
inlocuire a senzorilor si sporirea eficientei managementului datelor,

Standardul IEEE 1451.1-1999 defineste modelul (NCAP) tip
obiect, cu specificatii privind interfata, al unui senzor inteligent
integrabil intr-o retea, pe cind IEEE 1451.2-1997 (primul care a
introdus popularul concept TEDS) defineste o interfati digitala
punct-cu-punct ¢e permite conectarea unui senzor cu iesire digitala
la un adaptor de refea pe baza de microprocesor,

Standardul IEEE P1451.4 defineste de asemenea mecanisme

Plug and Play Sensor

Iransducer

Mixed-Mode
Interface
{analog and digital)

Grupul de lucru pentru dezvoltarea standardului IEEE P1451 4
a reusit definirea unei interfete mixte (Fig.1), care pdstreazi
semnalul analogic furnizat de senzor si ii adaugi o componenti
digitald pentru accesarea unui “tabel electronic al senzorului”
(TEDS - Transducer Electronic Data Sheet), componenta integrati
in senzor pentru a permite identificarea si autodescrierea acestuia.

Standardul defineste doud tipuri de interfete mixte;

sinterfetele din Clasa 1 (Fig.2). cu doud fire, sunt dedicate
senzorilor alimentati cu curent constant, cu condifionare internd,
de genul accelerometrelor, diodelor sau microfoanelor (senzori
ICP, dupd marca definutd de PCB Piezotronics, Inc., ale cérui
accelerometre piezoelectrice sunt dotate de cifiva ani cu
componente TEDS). Multiplexarea informatiei digitale TEDS cu
semnalul analogic pe cele doud fire se realizeazii secvential:
EEPROM-ul TEDS este conectat doar atunci céind sensul
curentului de alimentare a senzorului este schimbat de citre
sistemul de instrumentatie;

*interfetele din Clasa 2 (Fig.3) utilizeazd conexiuni separate,

Analog Signal

Digital (TEDS)

Fig.1 S8enzor Plug and Play cu informatie TEDS integrati

prin care senzorilor cu iesiri analogice le poate fi adiugat un
comportament de autodescriere, Mai curind decit sa defineasci o
noud magistrald sau o noud specificajie de refea pentru acestia,
standardul defineste o interfafi a scnzorului si o structurd a
informatiei ce permit efectiv lucrul cu orice tip de interfatd de
masurare.

[EEE P1451.4 Plug and Play Sensor
Class 1 Interface

in paralel, pentru porfiunile analogici si digitalid ale interfetei
mixte, permitind astfel implementarea practic a oricarui tip de
senzor, inclusiv prin adaptarea celor de tipuri mai vechi,

in ambele clase, porfiunea digitali a interfetei se bazeazi pe
protocolul cu un fir, simplu si iefiin, de tip comunicatie serialid
master-slave, al Maxim/Dallas Semiconductor.

Data Acquisition System

Constant Cwrrent Powered Sensor CURRENT
I\ SOURCE
™
| > i {} O ANALOG
SIGMNAL
AMPLIFIER ; OuUTPUT
SENSING e =
SENSIN
DIGITAL
ELEMENT l SIGNAL
N (L8]
O O—

Fig.2 Interfatd IEEE P1451.4 din Clasa |
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IEEE P1451.4 Plug and Play Sensor
Class 2 Interface

Data Acquisition System

Bridge Sensor L
I i} + Excitation
x () Annlog
loo Signal
O Ana %—57 Outpt
;::} {I} + Excitation
P | p Digital
[ b __ Signal 10
TEDS Digital
[ Fln Y
X A

Fig.3 Interfatd IEEE P1451.4 din Clasa 2

intr-o implementare minimald, TEDS-ul unui senzor confine
doar o sectiune Basic cu informatii privind producitorul, numérul
modelului $i un numér de serie al traductorului. Multe implementdri
includ si o porfiune IEEE standard, contindnd intervalul de
misurare, intervalul de iesire, sensibilitatea, puterea de alimentare
si datele necesare calibriirii.

Este specificati o colectie de formate TEDS standard, denumite
Templates, pentru diferite tipuri de senzori. Producitorul unui
senzor poate defini subformate, pentru parametri sau specificafii
specializate, ce le pot inlocui pe cele standard sau se pot concatena
la acestea.

Ultima portiune din TEDS este lisati la dispozitia utilizatorului,
pentru stocare de date in senzor, facilitate foarte utild pentru
stocarea unui cod de identificare al acestuia sau a informatiilor
pentru intrefinere.

2. Suport on-line pentru noul standard

In septembrie 2002, Mational Instruments a reunit incd 12
companii majore producitoare de senzori in initiativa Plug & Play
Sensors program, in vederea sprijinirii adoptini standardului IEEE
P1451.4. Companii ca: Endeveo, Kistler, Lebow, PCB Piezotronics,
Sensotec §i Wilcoxon au decis si exploreze posibilititile de
extindere a capabilitatii plug and play si la vechile tipuri de senzori,
fiind creatd, pe site-ul Web al National Instruments, o baza de date
on-line cu facilitdti de clutare (NI Plug & Play Sensor Advisor)
confinfind informatii despre senzori, pe care utilizatorii le pot
descérca in sistemele proprii.

In mai 2003, inifiativel Plug & Play Sensors program 1 s-au
alfturar i importan{i producitori europeni din domeniu: Bruel &
Kjaer, Kistler, LEM, RDP Electronics §i Sensorex.

Cum tabelul TEDS descris de standardul [EEE P1451.4 descrie
functia de mdsurare analogicd a unui senzor, conceptul poate fi
aplicat si peniru orice alt senzor, cu sau fard un circuit TEDS

30

integrat. Pot fi astfel accesate figiere TEDS, numite TEDS virtuale,
ce confin informatii referitoare la diverse tipuri de senzori fard
EEPROM-uri, astfel incat sistemul de misurare si poati efectua i
in acest caz o configurare automati. Alternativa este de asemenea
aplicabild in situatiile in care conditiile de operare nu permit
prezenja unor componente electronice integrate in senzor.

De asemenea pe site-ul Web al National Instruments, a fost
creatd o bazi de date on-line cu TEDS virtuale, compatibile IEEE
P1451.4, ce descriu parametrii unor senzori tradifionali.

Utilizatorul bazei de date specificdA modelul de senzor sau
numirul de serie al acestuia, pe baza acestora fiindu-i furnizate
informatiile referitoare la scalare si calibrare, in formatul binar
specific standardului IEEE P1451 .4,

Odati aceste informatii descircatre de pe internet, utilizatorii
pot utiliza aplicatia Windows independentd Virtual TEDS Editor,
dezvoltatd integral in LabVIEW 7 Express, pentru a transforma
formatul binar al datelor intr-un script ce poate fi citit sau
modificat,

3. Integrareain LabVIEW

Integrarea intr-o aplicatie LabVIEW a informatiilor de la
senzori cu circuite TEDS, cit si din TEDS virtuale, poate fi
realizatd cu pachetul TEDS, Library for LabVIEW, o bazi de date
cu Instrumente Virtuale disponibild on-line la
WWW.NELCOM/SEnsors,

Pachetul permite implementarea intr-un Instrument Virtual de
functii LabVIEW (Fig.4) de management al TEDS sau de citire si
scriere (decodare, editare si recompilare) a informatiilor din
TEDS.

Functiile TEDS pentru LabVIEW sunt compatibile cu
specificatiile din sectiunea Transducer Block a standardului IEEE
P1451.4, sunt independente de sursa datelor binare TEDS si pot fi
chiar integrate in sisteme de fabricatie care au ca scop programarca
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Property data tvpe

Smart TEDS Vis

Compile TEDS

Change TEDS property binary image

Load and decode TEDS Get TEDS property

Fig.4 Paleta de VI-uri din TEDS LabVIEW Library

4. Unelte de dezvoltare

Pachetul NI Plug & Play Sensor Development Toolkit reprezintd un sistem complet de
achizifie de date pentru evaluarea, utilizarea si dezvoltarea tehnologiilor bazate pe specifica-
tiile IEEE P1451.4, fiind capabil si comunice cu senzori cu circuite TEDS (atit pe calea
digitald, ciit 51 pe cea analogici), sa citeascd si sd organizeze informatiile din aceste circuite si
chiar sd creeze sau si reprogrameze senzori TEDS,

Pachetul contine un sistem SCC de conditionatoare de semnal in care, intr-o carcasd SC-
2345, sunt instalate module SCC pentru senzori cu iesiri in = 10V, module pentru generare de
tensiuni pand la =15 V, module pentru accelerometre IEPE, mérci tensometrice, termorezis-
tente i termocupluri. Fiecare modul dispune de conectori adaptafi pentru interfata mixti
{analogici si digitala).

Comutarea accelerometrului IEPE (din Clasa 1) intre modurile digital si analogic este
realizatd de citre un modul de adaptare TEDS-to-SPI montat in carcasa SC-2345. Toate
celelalte module sunt dedicate senzorilor din Clasa 2, utiliziind linii separate pentru semnalele
analogice si cele digitale.

Semnalele analogice provenite de la senzori sunt conditionate si transmise ciitre canalele
de intriin analogice ale unei placi de achizitie de date PCI-6013. Informatia TEDS preluati de
la senzori este transmisd de clwe un EEPROM Dallas Semiconductor de 4 kb, montat in
carcasa SC-2345, prin protocolul digital pe un fir specificat de standardul IEEE P1451.4,
direct citre linuile de comunicatii digitale ale aceleeasi plici.

Pachetul include drivere NI-DAGQ, drivere de adaptare TEDS, intre carcasa SC-2345 si
LabVIEW, libriria TEDS (Library for LabVIEW) si exemple de aplicatii LabVIEW pentru
utilizarea unor diverse tipuri de senzori Plug and Play.

Bibliografie
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Puternic. Usor de folosit
Versiunea curenta a pachetului LabVIEW
se numeste LabVIEW 7 Express. Noutatile
introduse de noua versiune sunt:

iJAL'l Assistant - pentru dezvoltare de
aplicatii de masura

Instrument I/O Assistant - pentru
generare de cod C al instrumentului
programabil

LabVIEW PDA and FPGA - pentru
portare pe platfiorme PDA 5i FPGA

Configurable Express Vis - pentru
marirea vitezei de programare

On - 'L'in'e'H;;.-Ip —.penlru usurinta
in folosire
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NAMICON, activd in Romania incdl din 1990, este principalul furnizor de echipamente de examindri nedistructive,
aparate de masurd si control 5i echipamente de testare i analizi pentru laboratoarele de constructii:

- Echipamente de examindri nedistructive: ultrasunete, endoscopie/videoendoscopie, examinare vizuali, lichide
penetrante, pulberi magnetice, radiografie/radioscopie, inspectie TV, emisie acusticd, curenti turbionari, spectroscopie,
termografie [R ...

- Aparate de misurd $i control portabile §i de laborator; analizoare de gaz, analizoare de vibratii, anemometre,
balante digitale, conductimetre, detectoare de metale, detectori de radioactivitate, detectoare de scipiri, dozimetre,
durometre, fonometre, aparate de misurat grosimi de acoperiri i cu ultrasunete, higrometre, lux-metre/UV-metre,
manometre, sublere $i micrometre, microscoape, multimetre, oxigenometre, pH-metre, rugozimetre, tahometre,
termometre de contact si IR, masini pentru incerciri mecanice, metalografie . ..

- Echipamente pentru asigurarea calitdtii in constructii: echipamente de testare, analize de laborator $1 in situ pentru
soluri §i roci, agregate, bitum §i mixturi, ciment si mortare, betoane §i BCA, oteluri i aliaje, materiale plastice si
ceramice.

NAMICON oferd nunumai echipamente de misurd si control dar §i un pachet complet de servicii: service in garantie
si post-garaniie, verificiri si recalibriiri, programe de scolarizare, asistenti si consultanti tehnica.

Bd. fon Mihalache 117, Bloc 10A1, Et.2, Ap.7, 011178 BUCURESTI
Tel: 021 6655775 / 0744 638638 / 0745 638638, Fax: 021 2242129
E-mail: namicon{@namicon.ro
| www.namicon.ro www.ndtshop.net www.namicon.com

@ Galfinband s.a. &)

Proiectare i cercetare, dezvoltare software pentru controlul proceselor, executie si punere in functiune a instalatiilor
tehnologice, de automatiziri indusiriale si a sistemelor de comunicatii.
Realizarea de sisteme de conducere, aplicatii industriale, baze de date, aplicatii tip "office", software de telecomunicatii,
software de gestiune.

Tehnologii

Tehnici si tehnologii moderne de analizi, diagnoze industriale si control, sisteme integrate pentru procesele
metalurgice, sisteme inteligente pentru conducere adaptivi, tehnici "fuzzy"” $i retele neuronale, software de timp real
pentru controlul proceselor industriale, analize sistemice complete, specifice proceselor tehnologice, arhitecturi
distribuite client/server, monitorizare a proceselor in timp real, achizitie de date.

Arhitecturi

Calculatoare industriale cu module de achizifie de date, PLC-uri, rejele industriale, senzori si convertizoare
inteligente, interfete om-masina,

Produse si servicii proprii

Contractare si subcontractare, consultantd §i engineering pentru proiectarea de sisteme de automatizari industriale,
software de aplicatie, refele de date industriale si civile, inclusiv dezvoltarea de tehnologii de fabricatie.

Certificiri

GALFINBAND a implementat Sistemul Calititii conform 1SQ 9001-2000 certificat de citre TUV SiidDeutschland
pentru toate produsele si serviciile.

GALFINBAND este certificatd de cditre compania americand Rockwell Automation (Allen Bradley, Reliance
Electric, Dodge, Sprecher-Schuch, Rockwell Software etc.) ca integrator de sisteme de automatizare si pentru dezvoltare
de software de aplicatie Rockwell Automation.

in proiectarea sistemelor GALFINBAND poate folosi si produse ale altor companii preferate de citre client.

GALFINBAND S.A. - Str. Smérdan 2 bis, Galati, 800701, Romania
tel.: +4-0236-470911, fax: +4-0236-463631; www.galfinband.ro; e-mail: office(@galfinband.ro
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STAND EXPO SRL

STAND EXPO este o societate comerciald rominease &, cu capital privat $i are ca domeniu de activitate organizarea
de tirguri $i expozitii, proiectarea si construirea de standuri expozitionale,

Firma STAND EXPO este recunoscuti pe piata reclamei si oferd experienia si posibilitatile sale de productic si
creajie pentru ca participarea la manifestiri expozitionale s devind un sucees.

Structurile de constructie (import MERO, Germania) multi-functionale, modulare, de ultimii ord creazi, din
componentele de bazi, spatii expozijionale eficiente 5i personalizate.

Calitatea finisajului §i decoratiunilor fiecirui stand sporesc reputatia expozantului,
Accasta di posibilitatea expozantilor sa isi expuni produsele exact in modul dorit pentru a transmite “mesajul”, a
crea “imaginea” i a personaliza “atmosfera”,

Se oferd solutii de conceptie si executie simple sau sofisticate, adaptate cerintelor si bugetului clientilor, ceea ce
conduce la o extindere permanentd a gamei de servicii oferite.

Creativitatea, competenta, si devotamentul sunt doar cfiteva din calitatile care fac ca firma STAND EXPO sa se
plaseze pe o pozitie foarte buni in domeniul siu de activitate.

Firma STAND EXPO s-a prezentat la editia 2004 a expozijfiei ROMCONTROLA cu standurile personalizate ale
firmelor ARC Brasov, CROMATEC, InterNET, LECOROM, MECRO SYSTEM, ROMCONSENG, ROMSPECTRA
IMPEX, SEPADIN, TEHNOINSTRUMENT, VIOLATOTAL.

Scopul societitii STAND EXPO? 53 impirtiseascd conceptia clientului $i si o promoveze cu un puternic

impact vizual. I
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AALR. SUCURSALA BRASOV

Asociatia pentru Automatiziri i Instrumentatie
din Rominia-Sucursala Brasov a fost constituitd in
anul 2001, desfisurindu-si activitatea, in prezent, la
sediul firmei S.C.METROMAT S.R.L. Sicele,
Jud.Brasov,

Incepand cu anul 2002, de cind ROMCONTROLA
este organizati de A AL LR, in colaborare cu ROMEXPO
S.A., Sucursala Brasov a A ALR. a participat ande an la
aceastd importantd expozitie internationald de
specialitate prin firma S.C. METROMAT S:R.L.
Sicele,

Zona de activitate a Sucursalei Brasov a A A LR,
este judetul Brasov.

Pentru anul 2004 conducerea Sucursalei isi propune
promovarea obiectivelor A A LR, prin:

* contacte directe cu agentii economici din zond;
= atragerea de noi membri inA AL LR ;

* participarea la manifestirile organizate de
AALR;

* promovarea activitdfii A.ALR. prin difuzarea de
materiale publicitare la manifestirile organizate de
organismele locale;

s stabilirea de legituri cu cadrele didactice

« realizarea de analize trimestriale a activitanlor
Sucursalei si transmiterea rezultatelor analizei la
conducerea AL A LR,

universitare §i studentii din cadrul universitatilor Conducerea Sucursalei Brasov a AALR. este

tehnice din Brasov; asigurati de: ing.Dan lordachioaie - Sef Sucursald;
= organizarea de manifestiri de profil la care vor fi Ing Karoly Mate - Secretar Sucursald.

nvitali agentn economici din zona Bragov; Coordonatele Sucursalei Brasov a A.A.LR. sunt:
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ASOCIATIA PENTRU AUTOMATIZARI SI INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA

CONTROL & INSTRUMENTATION ASSOCIATION OF ROMANIA

CINE ESTE A.ALLR.?
= A ALLR. este asociafia profesionald, non-profit, autonoma,
neguvernamentald si apoliticd a specialistilor romdni din
domeniile automatizirilor, instrumentatiei de misurare,
actiondrilor, achizitiei si transmisiei de date;
= ALALLR. reuneste atit producitony/distribuitori §i prestatori
de servicii in domeniile sus menfionate, cit si utilizatort ai
acestei aparaturi, inclusiv specialisti din metrologic,
cercetare-proiectare, invaiméant tehnic superior s din
organismele guvernamentale de reglementare in domeniul
meirologiei (BRML), in domeniul energiei (ANRE) si a
gazului natural (ANRGN);
« AALR. s-a constituit juridic in 3 august 2000 fiind
continuatoarea prin dezvoltare a A.L.R. (Asociafia pentru
Instrumentatie din Romdnia), care a functionat din
decembrie 1991 pina in august 2000,
= AALR. are sucursale in Brasov, Constanja, Craiova,
Focsani, Hunedoara, Mediag, Oradea, Slatina, Suceava;
Tg. Mures si Chigindu;
= ALALR. are membri individuali {persoane fizice), membri
de onoare, membri colectivi $i membri susfinitori,

CONEXIUNI NATIONALE
* AALR. (A.LR.) este membru fondator ASRO (Asociafia
Romana de Standardizare);
* AALR, este membru al Consiliului AGIR si membru
CCIMB;
* AALLR, este partenerul oficial al ROMEXPO S.A. pentru
organizarea ROMCONTROL A« ROMENVIROTEC;
* A ALLR. are conexiuni cu diferite institufii guvernamentale
(de exemplu ARCE - Agentia Romani pentru Conservarea
Energiei) si cu o serie de asociafii si societdti profesionale,
neguvernamentale.

CONEXIUNI INTERNATIONALE
« AALR. este membru corespondent al prestigioasei
American Gas Association (AGA);
* A.ALR. are un memorandum de colaborare cu VDI/'VDE-
GMA (Asociatia germand de masuriiri si automatiziri) si este
colaborator al ISA (Instrument Society of America);
* AALR. are relafii cu diferite organizatii profesionale
mternationale, ca de exemplu IMEKO (Confederajia
Internationald de Masurdri), API (Institutul American pentru
Petrol), IGT (Institutul de Tehnologie a Gazului), AWWA
(Asocialia Americand a Lucririlor in Domeniul Apei),
GLLS.L ete.
= A ALLR. intretine relatii cu peste 150 de firme producitoare
51 distribuitoare din S.U_A., Germania, Franta, Italia, Anglia,
Japonia ete.
* A A LR, este consultati de Reprezentantele Economice ale
diverselor Ambasade din Bucuresti privind oportunititi de
afaceri in Rominia pentru domeniul automatizirilor si al
instrumentatiei.

A.A.LR. VA OFERA:

= Conexiuni cu firme, institutii 51 organisme de profil din tard
sistrdiindtate:;
= Abordarea organismelor guvernamentale roméine cu pro-
blemele critice de profil 51 prezentarea punctelor de vedere
ale specialistilor romdni;
= Informatil tehnico-economice de specialitate la zi, prin
organizarca de manifestiri de specialitate (Simpozicane,
Workshop-uri, Expozitii, Prezentdri de firme ete.);
= Noutifi 1 participarea cu publicitate si articole de
specialitate in revista “"AUTOMATIZARIL SI
INSTRUMENTATIE™;
» Consultan{d technicd in domeniu, acces la BANCA DE
DATE A.A.LR. gisite-ul Asociafiei: www.aair.org.ro;
« Participarea la manifestin interne s internationale de
profil;

* Organizarea de cursun de specialitate.

WHO IS A ALR?
* AALR. (Control and Instrumentation Association of
Romania) is a professional, not for profit, autonomous and
non political association of the Romanian specialists from all
the Control and Instrumentation fields: supply (producers,
distributors, service), end users, designing, research,
metrology, Romanian Authority for Legal Metrology
(BRML), Romanian Authorities for regulations on the
energy (ANRE)} and gas (ANRGN) fields, technical
universities;
= AACLR. was set up on August 03, 2000 and it continues by
development A LR. activities (A.LLR. — Instrument
Association of Romania -was founded in December 1991 and
was in activity up to August 2000).
* AALR. has branches in Brasov, Constanta, Craiova,
Focsani, Hunedoara, Medias, Oradea, Slatina, Succava,
Tez. Mures and Kishinau { Republic of Moldavia);
* A ALR. has individual members, collective members and
sustaining members.

NATIONAL CONNECTIONS
= AALR. (ALR) iz a foundation member of ASRO
(Association for Standardization of Romania);
= AALR. is a member of the council of AGIR (General
Association of the Romanian Engineers);
= AALR. is official partner of ROMEXPO S.A. for
ROMCONTROLA= ROMENVIROTEC event;
« AALR. has connections with different government
institutions (such as ARCE — Romanian Agency for Energy
Conservation) and with different non-government
professional associations and societies,

INTERNATIONAL CONNECTIONS
= AALR. is a correspondent member of the prestigious
American Gas Association (AGA);
* AALR. has a memorandum of cooperation with
VDIVDE-GMA from Germany and is in connection with
ISA (Instrument Society of America);
* A A LR. has relations with different famous international
professional organizations such as: IMEKO (International
Measurement Confederation), APl (American Petroleum
Institute), IGT (Institute Gas Technology), AWWA
{American Water Works Association); G.1.5.1. {Association
for instrumentation and control companies in Italy);
= A ALLR. has relations with over 150 foreign manufacturing
and distribution companies in U.S A, Germany, France,
lialy, England, Japan etc.

AALR. CAN PROVIDE:
* Connections with companies, institutions and organizations
in Romania;
* Opportunities for business connections with AAIR
collective and sustaining members;
* Professional connections between ils members and foreign
institutions including the organization of training on our
specific field;
* Organization of professional symposiums, round — tables,
workshops, exhibitions, presentation of the manufacturing
programs of the foreign companies;
» Advertising, publication of articles in the CONTROL AND
INSTRUMENTATION magazine, the A. A LR, magazineg;
* Consulting regarding the Romanian market; Acces to the
“AALR. DATABANK™;
* Participation at the internal and international professional
meetings.



m Calibratoare portabile de presiune, cu traductor
{ sl generator de presiune incorporate
m Calibratoare multifunctionale pentru marimi de proces

Druck GE Druck m Diverse grade de complexitate in functie de cerintele
utilizatorului, pentru utilizare in cimp sau in laborator
= [ncinte termostatate pentru calibrarea traductoarelor
de temperatura
m Generatoare de presiune de inalta precizie
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Human Interface Module Optional Enconder Feedback

Flexible 'O Internal Communications

Power Range

The Allen-Bradiey PowerFlex 700 AC drive s a flexible productwitin (
the: PowerFlex family of drives AT
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